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TANIM

Bati Karadeniz Bolgesinde yapilmasi planlanan Kiltiir mantar1 yetistiriciligi (Beyaz
sapkali mantar, kestane mantari, shiitake mantar1 ve Istiridye mantar1) ve kompost
yatirimlart i¢in  “yatirnmlarinin dogru yonlendirilmesi, kiiltiir mantar1 tesislerinin uygun ve
verimli sekilde kurulabilmesi, saglikli ve katma degeri yiiksek iiriinlerin {iretilebilmesi,
teknoloji secimi” gibi hususlarda teknik yardima ve oOn fizibilite hazirlanmasina ihtiyag
duyulmaktadir. Bu baglamda, asagida belirtilen kapsam ve sartlar dahilinde bir 6n fizibilite
raporu diizenlenmistir.

KAPSAM

Bat1 Karadeniz Bolgesinde gergeklestirilmesi planlanan Kiiltiir mantar1 yatirimlari igin
fonksiyonel tasarim Ve hizmet alimi dahilinde asagidaki isleri kapsamaktadir.

e Projenin cografi konuma ve mevcut iklim sartlarina gore planlanmasi ve
projelendirilmesi,

e Tiim teknik ekipmanlarin kapasite hesaplarinin yapilmasi,

e Proje yapilacak muhtemel yerlerin ziyaret edilmesi ve haritadan incelenmesi

e s kapsaminda yiiklenici tarafindan en az 2 kez bolge ziyareti yapilacaktir. Bu
ziyaretler; sahanin goriilmesi, ilgili paydaslarla goriisilmesi ve nihai raporun ilgili
paydaslara sunulmas: kapsaminda Idare’nin istek ve talepleri cercevesinde
Yiiklenici tarafindan planlanacaktir).

Fonksiyonel Tasarim ve 6n fizibilite raporu asagidaki analiz ve hesaplar1 kapsamaktadir;
1. Lokasyon ve Yatirim Bilgileri
1.1 Lokasyon ve iklim 6zellikleri
1.2 Uretim odalar1/yap: 6zellikleri
1.3 Sulama ve iklimlendirme sistemi
1.4 Elektrik sistemi
1.5 Jenerator Hesab1
1.6. Yapr ici diger ihtiyaglar (ranza ve diger tasima araglari vb.)

2. Uriin planlama

2.1. Sektoriin Diinya ve Tiirkiye pazarindaki genel durumu
2.2. Turkiye’de iiriin ¢esitliligi ve giincel tiretim rakamlari
2.3. Turkiye’de mantar sektoriiniin toplam biiyiikligi

2.4. Uriin tiplerinin satis rakamlari

2.5. Bolgelere ve illere gore iiretim ve tiiketim rakamlari
2.6. Bolgede tiretilebilecek tirtinler

3. Uretim planlama
3.1. Kompost hazirlama
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3.2. Uretim odalar

3.3. Paketleme {initesi

3.4. Giyinme odalar1 ve WC

3.5. Depolar (ilaglama, soguk hava vb.)
3.6. Ortii toprag1 hazirlama {initesi

3.7. Genel planlama (Avan proje lizerinde tiretim boliimlerinin gosterimi)
3.8. Diger

4. Uretim ve satis siirecleri

4.1. Uretim siireclerinin her bir iiriin grubuna gore belirlenmesi

4.2. Yillik kag periyotta {irlin alinacaginin belirlenmesi

4.3. Uretim sonras1 siire¢ takvimi (depolama, nakliye, satis, raf dmrii vb.)

5. Hijyen Protokolii
5.1. Hastaliklarla miicadele
5.2. Kimyasal ve Biyolojik Miicadele

6. Olgek Belirleme

6.1. Uretim icin en ideal 6lgegin belirlenmesi (M2 ve tonaj olarak)

6.2. Uretim icin genisleme dlgeginin belirlenmesi (m2 ve tonaj olarak)

6.3. Uretim alan1 igin toplam arazi ihtiyacinin belirlenmesi

6.4. Lokasyonda aranacak nitelikler (enerji hatlari, nehirler veya yola yakinlik gibi)
6.5. Yatirimlarin birbirine mesafesi

7. Uriin Se¢imi ve Hedef Pazarlar
7.1. Katma Degeri Yiiksek Uriinler
7.2. Segilen Uriinlere Uygun Pazarlar

8.Yatirimin Katkilar

8.1. Diinyada ve Tiirkiye’de Iyi Tarim Uygulama Ornekleri

8.2. Istihdam ve pazar pay1

8.3. Katma degeri arttiracak hususlar (Iyi Tarim Uygulamalar vb.)

9. Isletme ve Pazarlama Modeli

10. Finansal Analiz

10.1. Secilmis iiriinler (Beyaz sapkalt mantar ve istiridye mantari) bazinda yatirim
maliyetleri (2 farkli 6l¢ekte)

10.2. Se¢ilmis tiriinler bazinda satis rakamlari (2 farkli 6lgekte)

10.3. Uriin bazli yatirim finansal analizi (2 farkl1 6lcekte)

10.4. Kompost yatirimi finansal analizi

10.5. Paketleme yatirimi finansal analizi

11. Potansiyel Riskler ve Oneriler
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Kiltiir mantar1 ve kompost iiretim tesislerinin yenilik¢i teknoloji kurularak etkin
ve verimli bir sekilde kurulmasini1 saglamak {izere gerekli 6n ¢alismalarin ortaya
koyulmasi

Yatirimcilarin ve yatirimin dogru sekilde yonlendirilmesi

Bolge i¢in katma degeri yiiksek dirlinlerin belirlenerek iiretimi i¢in uygun
altyapinin tespit edilmesi

Kiiltiir mantar1 ve kompost iiretim tesislerinin faaliyetleri i¢in en uygun teknoloji
seciminin yapilmasi ve kullanilmasi i¢in gerekli aragtirmalarin yapilmast

Kiiltiir mantar1 ve kompost tiretim tesislerinin genel tasariminin yapilmasi

Kiltiir mantar1 ortak paketleme tesisi igin 6neri sunulmasi

Uretilen mantarlarin (iiriin tipine gore) paketleme, depolama ve pazarlama
faaliyetleri kapsaminda gerekli aragtirmalarin yapilmasi ve rapor i¢inde bu
husustaki tavsiyelere yer verilmesi

Ulusal ve uluslararasi pazarda iyi uygulama Orneklerinin arastirilarak
raporlanmast

Kiiltlir mantar yetistiriciligi yatirim alaninin dogru sekilde planlanmasi

Parsel olgeklerinin dogru bir sekilde belirlenmesi, yatirnmin yapilirken uygun
Olcegin genisleme alani ve cevresindeki alanlarda diisiiniilerek belirlenmesi
Bolgenin lojistik imkanlari, cografi konumu ve iklimsel 6zellikleri de goz Oniinde
bulundurularak katma degeri yiiksek iiriinler ile hedef pazarlarin raporlanmasi
Yatirim geri doniis siirelerinin hesaplanmast

Ulkemiz kiiltiir mantari {iretiminde {iriin giivenilirligini én plana ¢ikararak ITU
(Iyi Tarim Uygulamalar1) ve Organik tarim sertifikasyonu dahilinde {iretimin
gerceklestirilmesi

Karsilagilabilecek hastalik ve zararlilar ile biyolojik miicadele yontemleri
kapsaminda iiretimi gergeklestirerek bilinyesinde pestisit igermeyen saglikli kiiltiir
mantarini tiiketiciye sunmak

KA

BATI KARADENIZ KALKINMA AJANS!



)%

~NBAKKA

BATI KARADENIZ KALKINMA AJANS!

1. Lokasyon ve yatirim bilgileri

1.1. Lokasyon ve iklim ozellikleri

Lokasyon;
Yapilmasi planlanan Mantarcilik Ihtisas OSB Zonguldak ili hudutlar: i¢inde
yer almaktadir.

¥/ 361509'06,m2

1:38346:85im2; 11499542

)

W Google earth

Arazi gorinimd
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iklim Ozellikleri

Kdltir mantan Uretiminde yatirrmda insaat kadar onemli bir konu olan iklimlendirme,
yapilacak olan vyetistiricilikte, Uzerinde en fazla durulmasi gereken husularin basinda
gelmektedir. Dogru bir iklimlendirme sisteminin kurulabilmesi igin lokasyonun iklimsel
parametrelerini dogru analiz edip, kurulacak olan iklimlendirme sistemlerinin kapasitelerini
bu degerler Uzerinden hesaplamak gerekir. Zonguldak ili iklimsel verileri agisindan kultlr
mantari Uretimi icin yapilacak olan yatirima istinaden sicaklik, nem, yagis ve riizgar degerleri
incelenerek degerlendirilmelidir.
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Ortalama 6,1 6,1 7,4 11,2 15,4 19,6 21,9 21,8 18,6 15,0 11,6 8,3
Sicakhk
Ortalama En 9,2 9,5 10,8 14,9 18,8 22,9 25,1 25,3 22,3 18,6 15,2 11,5
Yuksek Sicakhk
Ortalama En 3,4 34 4,5 8,0 12,1 15,8 18,0 18,1 15,3 12,2 8,8 5,6
Duslk Sicaklik
Ortalama 2,1 2,5 3,5 5,2 7,6 9,3 10,2 9,3 7,3 5,0 3,3 2,2
Glineslenme
Suresi
Ortalama Yagisli 17,9 15,7 15,1 12,2 10,7 8,6 6,7 6,9 8,5 12,4 13,7 17,5
Glin Sayisi
Aylik Toplam 138,6 | 98,1 97,3 | 64,2 53,0 70,9 68,2 84,2 104,2 | 146,8 | 142,6 | 150,5
Yagis Miktari
En Yiksek 24,1 26,7 31,7 | 33,6 36,7 40,5 39,5 39,8 34,0 35,9 29,9 28,1
Sicakhk
En Dislk -7,7 -8,0 -6,4 -2,1 3,0 8,8 11,2 10,0 5,9 1,8 -3,2 -7,4
Sicakhk
Genel iklimsel degerler
Sicakhk;

Zonguldak ili ortalama sicaklik degerleri aylik olarak incelenmis ve asagida grafik olarak
verilmistir. Grafikten de anlasilacag gibi en duisiik ortalama sicaklik degerleri Aralik, Ocak,
Subat ve Mart aylarinda goritlmekte olup, ortalama 9 % C’nin altinda tespit edilmistir. En
ylksek sicakhk degerleri ise Temmuz ve Agustos aylarinda 21 %C’nin Gzerinde tespit
edilmistir. Yillik ortalama sicaklik 13,6 °C en yiiksek ortalama sicaklik 17,0 °C ve en dusik
ortalama sicaklik 10,4 °C olarak belirlenmis olup, kiiltiir mantari Giretimi iklimsel kosullari géz
oniinde bulunduruldugunda ortalama tiretim asamasindaki 16 °C sicaklik degeri Zonguldak ili
sicaklik degerleri agisindan enerji maliyeti de goz 6niinde bulunduruldugunda bilyuk bir
avantaj saglamaktadir.
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Ortalama Sicaklik
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Yillik sicaklk degerleri
Ocak Subat Mart Nisan Mayis Haziran Temmuz Agustos Eyliil Ekim Kasim Aralk
Ortalama 6,1 6,1 7,4 11,2 15,4 19,6 21,9 21,8 18,6 15,0 11,6 8,3
Sicakhik
Ortalama 9,2 9,5 10,8 14,9 18,8 22,9 25,1 25,3 22,3 18,6 15,2 11,5
En Yiiksek
Sicakhik
Ortalama 3,4 3,4 4,5 8,0 12,1 15,8 18,0 18,1 15,3 12,2 8,8 5,6
En Diisiik
Sicakhik

Aylik ortalama, en yliksek ve en dislik sicaklik degerleri
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Grafik Basligl

30,0

25,0

20,0

15,0

10,0

5,0

0,0
Ocak  Subat Mart Nisan Mayis Haziran Temmuz Agustos Eylil Ekim  Kasim  Aralik

e Ortalama Sicaklik = Ortalama En Yiiksek Sicaklik Ortalama En Diislik Sicaklik

Aylk ortalama sicaklik, ortalama en yiiksek ve ortalama en disik sicaklik durumu

Nem;

Kdltir mantari Uretiminde sicaklik kadar 6nemli olan diger iklimsel parametre nemdir.
Uretim odalari icerisinde farkl dretim donemlerinde talep edilen nem degerleri de
degiskenlik gostermektedir. Genel itibari ile kiltir mantari Gretimi yiksek nem iceren
ortamlarda gerceklestirilir. Nemi Uretim silresince kontrol altinda tutmak hem kompost
icerisinde hem ortli topragi icerisinde misel gelisimini etkiledigi gibi hem de hasat
déneminde mantarin gelisimini de etkilemektedir. Diger taraftan kontrol edilemeyen bir nem
Uretim odasi icerisinde vyilksek seyretmesi durumunda hastalilarin yayilimini da
tetikleyebilmektedir.

Uretim tesislerinde dis ortam nemi ile iiretim odasi nemi siirekli olarak takip edilerek
yetistiricilik yapiimalidir.




2

BAKKA

[BATI KARADENIZ KALKINMA AJANSI

Yiiksek Ortalama Diisiik
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89,7 70,9 52,5
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Aylik yiksek, ortalama ve diisiik nem degerleri
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1.2. Uretim odalar1 ve yap 6zellikleri

Kultir mantari Gretimi farkli yapi tiplerinde gergeklestirilebilmektedir. Proje kapsaminda
celik konstriiksiyon Uzerine sandvi¢c panel kaplama yapilarak olusturulacak tretim odalari
planlanmistir. Proje kapsaminda beyaz sapkali mantar “Agaricus bisporus” Uretim tesisi igin
2 farkh Gretim kapasitesine sahip (2000 kg/gin ve 4000 kg/giin) Uretim odalari sayisi ve
boyutlari planlanmis olup Uretim planlama boélimiinde detayli olarak bu Unitelerin
Olculendirilmesine ait bilgiler verilmistir. Diger taraftan istiridye mantari “Pleurotus
ostreatus” tiketiminin Ulkemizde son 5 yil igerisinde hizli bir artis gosterdigi yapilan
calismalarda tespit edilmis olmasina ragmen heniiz beyaz sapkali mantarin Pazar oraninin
¢ok gerisinde kalmasi sebebi ile baslangicta yliksek kapasiteli bir istiridye mantari Gretim
tesisi kurulmasi pazarlama agisinda risk olusturabilecegi dusiinilerek giunlik Uretim
kapasitesi 500 kg olacak sekilde bir isletme planlamasi yapilmistir. istiridye mantari
Uretiminde kullanilacak Uretim odalari igcinde her ne kadar ¢adir sistemi Glkemizde yaygin
olarak kullanilmaya baslansa da proje kapsaminda ¢adir sisteminin olumsuz yonleri dikkate
alinarak (izolasyonun yetersiz olmasi, tGlkemizde gece glindiiz sicakhk farkinin yiksek olmasi,
glnes isinlarinin dik gelmesi ve kiiltlrel islemler sirasinda olasi carpma yirtilma ve delinmeye
karsi da mukavemetinin distk olmasi) , beyaz sapkali mantarda oldugu gibi liretim odalari
celik konstriksiyon Gizerine sandvig panel olacak sekilde planlanmigtir.

Her iki kultlir mantari igin planlanan tesis zemini beton olup beton kalinhigl insaatin yapisal
ylkinld ve Uretim Uniteleri icerisinde yerlestirilecek ranza, kompost vb materyal ve
ekipmanlari tasiyabilecek nitelikte olmalidir.

Uretim odalari icinde hasir bulunan yaklasik 15 cm kalinliginda bir beton zemin planlanmig
olup, istiridye kompostu hazirlama (Unitelerinde kullanilacak zemin betonu lzerinde is
makinalarinin (kepce, traktér kamyon ve kompost hazirlanmasinda kullanilabilecek makine
ekipmanlar) calisacagi da dikkate alinarak 25 cm kalinliginda planlanmistir.

1.3. Sulama ve iklimlendirme sistemleri

Tarimsal Uretimde 6nemli bir sektér durumuna gelen kiltlir mantari, kontrolli ortamlarda
yapilan yetistiricilik sayesinde hem verimsel hem de kalite yoniinden istenen degerlere sahip
olabilmektedir. Yatirim maliyeti icerisinde en az ingaat biitgesi kadar biitgeye sahip olmasinin
nedeni de bu sebepten kaynaklidir. Bu kapsamda vyetistiricilik esnasinda olasi iklimsel
degerleri saglayabilmek acisinda isletmelerin binyelerinde bir iklimlendirme ve otomasyon
sistemine sahip olmalari son derece Onemlidir. Diger taraftan vyetistiricilikte bir sulama
sisteminin de yer almasi kiltirel uygulamalar da yasanacak riski de en aza indirmektedir. Bu
hususta kalifiye eleman sayisinin bu sektorde yetersi oldugu duslintlirse; insan kaynakli
hatalardan dolayi liriin ve kalite kaybi da en aza indirilmis olabilmektedir. Proje kapsaminda
beyaz sapkall ve istiridye mantari (iretiminde isitma, sogutma ve nemlendirmenin lretim
odalarinda istenilen nitelikte saglanabilmesi i¢in her bir Uretim odasi icin ayri ayri
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iklimlendirme santralleri planlanmis ve retim odalarinin kapasitelerine gére bu santrallerin
Isitma, sogutma ve fan hizi hesaplari yapilmistir.

Planlanan iklimlendirme santrallerinin sogutma kaynagi Chiller grubundan, i1sitma kaynagi da
komir kazanindan temin edilecektir.

Kultlir mantari Gretiminde en dnemli kiltirel islemlerden biri de sulama olup, beyaz sapkal
mantarin sulanmasi igin 2 farkl yontem belirlenmistir. Bunlardan beyaz sapkali mantar igin
olani sulama agaci olarak da adlandirdigimiz ayni anda Uretim odasi igerisindeki tim katlara
suyu verebilecegimiz bir aparat yardimi ile yapilabilecegi gibi ranzalarda raflarin alt
ylzeylerine dosenecek bir tesisat ve sulama nozullari sayesinde otomatik olarak da
yapilabilmektedir. Bltce degerlendirmesi sonrasinda ilgili yatirrmci bu iki yontemden
hangisini isterse onu kullanabilecektir. Bu uygulama segiminde yatirimcinin ileride sulamayi
otomasyona alma durumu da dustnilerek ranza yerlesimleri ve kurulumunda bu sistem goz
ontinde bulundurulacaktir.

istiridye mantari tiretiminde ise oda icerisine désenen tesisat ve sisleme nozullari sayesinde
harici bir sulamaya ihtiya¢ olmadan bu kiiltiirel islem yapilabilmektedir.

iklimlendirme santral gériinimii
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Sulama agaci ve lretim odalarinda kullanimi

istiridye mantarinda sulama sistemi ve yapilan sisleme

1.4. Elektrik sistemi

Tamamen kontrolli kosullarda Uretimi yapilan kiltlir mantari, Uretiminde kullanilan
iklimlendirme sistemlerinin kapasitelerinin yiksek olusu, diger taraftan kompost hazirlama
asamasinda kullanilan makine ve ekipmanlarin enerji kapasitelerinin de yiiksek olusu nedeni
ile kurulacak isletmenin enerji ihtiyaci 6nceden hesaplanarak isletme igin gerekli trafo giicu
belirlenmelidir. Projemizde her iki mantar tirl igin ayri ayri enerji kapasite ihtiyaglari
belirlenerek trafo kapasitesi verilmistir.

Beyaz sapkali mantar uretiminde Uretim odalar iklimlendirme sistemleri, aydinlatmalar,
paketleme (nitesinde kullanilacak makine ve ekipmanlar, soguk hava deposu ve diger
Uniteler icin toplam enerji ihtiyaci belirlenmistir. istiridye mantari icin mantar Gretimi ve
kompost Uretimi ayri ayri disinilerek hesaplamalar yapilmistir.




Enerji trafo gorintileri

)%

A- Tesis Elektrik Kurulu Giic ihtiyaci (Beyaz sapkali Mantar Uretim )

Ekipman Adet Gug Tuketimi Toplam Gig (kw)
Chiller grubu 1 300 kw 300
Santraller 20 3 kw 60
Isitma sistemi 1 10 kw 10
Aydinlatma 250 72 watt

Makine Kullanim 3 3 kw

Soguk hava deposu ve paketleme 3 4 kw 12
Diger Uniteler 3 kw 6
TOPLAM 399

B- Tesis Elektrik Kurulu Giig ihtiyaci (istiridye Mantari Uretim )
Ekipman Adet Guc Tuketimi Toplam Gig (kw)
Chiller grubu 1 150 kw 150
Santraller 10 1,5 kw 15
Isitma sistemi 1 5 kw 5
Aydinlatma 250 72 watt 2
Soguk hava deposu ve paketleme 3 2 kw 6
Diger Uniteler 3 kw 3
TOPLAM 181
(=)
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C- Tesis Elektrik Kurulu Giig ihtiyaci (istiridye Mantari Kompost Uretim)

Ekipman Adet Gug Tiketimi Toplam Giig (kw)

Pastorizasyon fanlari 2 30 kw 60
Buhar sistemi 1 10 kw 10
Makine Ekipman 4 30 kw 120
Bunker Fanlari 2 30 kw 60
Soguk hava deposu 2 3 kw 6
Aydinlatma 100 72 watt 1
Diger Uniteler 257

Diger taraftan kurulacak isletme igi elektrik tesisati kurulurken yetistirme ortaminda
olusturulacak yiksek nem dikkate alinarak olasi diger riskler de g6z onlinde bulundurularak
tesis icerisinde elektrik sistemi kurulmalidir.

isletme icin ihtiyac duyulan enerji miktarinin igin alinacak trafo giicii, kurulu giiciin %30
fazlasi olarak hesaplanmalidir.

1.5. Jenerator

isletme icerisinde olasi enerji kesintisi s6z konusu oldugunda, Uretimi aksatmayacak temel
enerji giderleri belirlenerek toplan ihtiyacin %20 fazlasi dikkate alinarak uygun jenerator
alimi gercgeklestirilmelidir.

Jenerator
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Genel olarak istenilen Jenerator ozellikleri ;

- Susogutmali dizel motor

- Radyator ve mekanik fan

- Donen ve sicak parcalara dokunmayi dnleyen koruyucu kafes
- Elektrikli mars motoru ve sarj alternatori

- Akl (kursun asitli), kablolari ve sehpasi

- Motor blok suyu isiticisi

- Celik sase ve titresim Onleyici takozlar

- Saseye entegre yakit tanki

- Esnek yakit baglanti hortumlari

- Tek yatakli ve H yalitim sinifli alternator

- Endustriyel kapasite susturucu ve esnek ¢elik komprasoér
- Elketronik aki sarj cihazi

1.6. Tesis icin diger ihtiyaclar

Kiltir mantari isletmelerinde beyaz sapkali ve istiridye mantari tGretiminde ve kompost
hazirlanmasi da farkli makine ekipmanlar tesis iginde ve tesis disinda kullaniimaktadir.

Tesis iginde kullanilacak makine ve ekipmanlar;

- Ranzave raflar

- Kompost tasiyicilari (istiridye mantari)

- ilaglama ekipmanlari

- Sulama ekipmanlari

- Mantar tasima arabalari

- Hasat personeli tasiyicilari

- Uretim odasi dolum ve bosaltim makinasi
- Kompost tiftikleme ve diizetlme makinasi
- Ortii topragi serim Makinasi

- Tirmiklama Makinasi

- Palet ve kasalar

Tesis Disinda kullanilacak Makine ve ekipmanlar;

Tesis disinda kullanilacak makine ekipmanlarin cogunlugu mantar kompostunun
hazirlanmasinda kullanilmaktadir. Bunlar;

- Kompost karistirma makinasi (Yem karistirma makinasi)
- Bunker dolum makinasi

- Tinel dolum makinasi

- Mini kepce (tinel bosaltiminda kullaniimak Gzere)

- Kompost paketleme makinasi (Blok pres vb)

- 100 beygir den gliclli traktor
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Ranza ve raflar;

Kdltir mantan Uretiminde (retim odas! icerisinde kompostun yerlestirildigi tastyicilardir.
Katli bir sisteme sahip olmasi sebebi ile birim alandan ¢ok daha fazla Griin alabilmemize
yardimci olur. Ozellikle beyaz sapkali mantar iiretiminde isletme icerisinde en biiyiik biitce
olusturan kalemdir. Ortalama 5 kath rafa sahip olan ranzalar isletmenin boyutuna gore 6
hatta daha fazla kat sayisina da sahip olabilir. Ulkemizde son yillarda yapilan modern tesisler
Uretim odalarinda 6 katli fara sahip ranzalar olusturmaktadirlar. Projemizde de 6 beyaz
sapkall mantar Uretiminde 6 katl ranzalar kullanilacaktir. Uretimin yiksek neme sahip
odalari da gerceklestirilmesi ve ranza yapi malzemesinin dmrini uzatmak icin galvanizli
malzemeler veya aliminyum ranzalar kullanilmasi tercih edilir. Fiyat avantaji nedeni ile
projede ranzalar galvenizli malzemeden yapilacaktir.

| IV W

Raf ve ranzalar
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Kompost Tasiyicilari

istiridye kompostunun Uretim odalarinda yerlestirilmesinde iki farkh tasiyici yer almaktadir
biri daha 0Once bahsettigimiz ranzalar kullanilarak Uretimin gerceklestirilmesi, digeri de
asagida gosterildigi sekilde Uretim odasi icerisine yerlestirilmesi seklindedir. Bu tasiyic

sistemi esek sistemi olarak da tanimlayabiliriz.

Diger kompost tasiyici sistem (esek sistemi)

ilaglama ve sulama ekipmanlari

Her canlinin yetistiriimesinde karsilasilan hastalik ve zararlilar bulundugu gibi kiltir mantar
Uretiminde de bircok hastalik ve zararlilar ile karsilasilabilmektedir. Bu kapsamda
kullanilabilecek Griine ruhsath kimyasal ve biyolojik ilaglar bulunmaktadir. Bu ilaglarin oda
icerisine verilmesi icin de bazi 6zel ekipmanlar kullanilmaktadir. Bu ekipmanlarda en 6nemli
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nitelik oda igerine su veya ilag verilmesinde ne miktarda verilebildigini gosterebilir nitelikte
olmasi, sizdirmaz olmasi ve hareket edebilir olmasi gelmektedir. Uretimde ilaglama ve
sulama tanki kullanilirken biyolojik ve kimyasal igin ayri ayri tanklar olmasi itina

gosterilmelidir.

Sulama tanki ve sulama agaci

Mantar tasima arabalari;

Hasadi yapilmis mantarlar palet tizerinde kasalara yerlestirilir ve istenilen lniteye ya alti
tekerlekli 6zel tasiyicilar yapilarak ya da el folkliftleri ile tasinir.

El Folklifti
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Hasat personeli tasiyicilari;

Cok kath raflara sahip ranzalarda Uretieln mantarlarin hasadi icin calisan personelin bu kat
seviyesinde c¢alismasini saglayacak bir ekipman ile gergeklestirilir. Bu tasiyicilar hafif
mukavemeti yliksek ve hijyenik agidan risk icermemelidir.

4

Ranzalarda mantar hasadi ve hasat personeli tasiyicilari

Uretim odasi dolum ve bosaltim makinasi;

Kdltdr mantan vyetistiriciliginde en 6nemli maliyetlerin basinda iscilik maliyeti gelmektedir.
Hasat isciliginin yaninda ozellikle Gretim odasi dolum ve bosaltiminda kullanilan is gici
miktari oldukc¢a ylksektir. Bu sebep ile modern isletmeler iscilik maliyetlerini en aza
indirebilmek icin mimkin oldugunca yetistiricilikte makine kullanimina énem vermislerdir.
Uretim odasina kompost dolumunda ve bosaltiminda kullanilan makine bu bakimdan alt
yapisi uygun tesisler i¢in is programinin hizlanmasi ve personel maliyeti agisinda isletmeye
blylk katki saglamaktadir.

18
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Uretim odasi dolum makinasi

Kompost tiftikleme ve diizetime makinasi;

Kulugcka donemini (1.Misel gelisim dénemini/ Faz Ill) tamamlamis kompostlarin (zerine
ortalama 4-5 cm kalinhginda ortl toprag serilmektedir. Kompostun Uzerine serilecek orti
topraginin kalinhiginin tim raf UGzerinde esit bir yikseklikte serilmesi kompostan orti
topragina gecen misellerin gelisimini homojen bir sekilde gerceklestirebilmesi acisinda son

derece onemlidir.

Kompost tiftikleme ve diizeltme makinasi
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Ortii topragi serim makinasi;

Orti topraginin raflar Gizerinde yer alan kompostun iistiine seriminde kullanilan bir
makinadir. Ortii topraginin kompost yiizeyine esit ve hizli bir sekilde serimini saglar.

Ortii topragi serim makinasi

Ortii topragi tirmiklama Makinasi

Misellerin 6rtl topraginda gelisimini belirli bir asamaya getirdiginde, ortl topragi icerisinde
misel gelisimini homojen bir sekilde saglamak ve sikismis olan 6rti topragini havalandirmak
icin tirmiklama islemi yapilmaktadir. Ginimuzde bu kiltlirel uygulama yapilmadan, yerine
toprak miseli kullanilarak da Uretimdeki beklenti karsilanabilmektedir. Hatta toprak miseli
kullanimi ile tirmiklama sonrasi kirilan misellerin tekrar baglanmasi icin ortalama 3 ginlik
gecikmede ortadan kalkmaktadir.

Ortii topragi tirmiklama makinasi
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Palet ve kasalar

Mantar Uretim tesisinin olmazsa olmazlaridir. Hasat edilen mantarlarin taginmasinda
ve soguk hava depolarinda bekletilmesinde kullanilan ekipmanlardir.

Palet Ustl kasalarin gériinima

2. Uriin Planlama
2.1. Sektoriin Diinya ve Tiirkiye pazarindaki genel durumu

Diinya’da ilk olarak Fransa’da 1650 vyillarinda Uretilmeye baslanan kiltiir mantari 1700’IU
yillarin basindan itibaren basta Fransa ve ingiltere olmak Ulzere bir ¢cok Avrupa (lkesinde
ticari olarak Uretilmeye baslanmistir.

Kaltir mantari olarak 6n plana c¢ikmis 1800°li yillarin ortalarindan itibaren Agaricus
bisporus’un yaninda diger kiiltir mantarlarinin da tretimi yayginlasmaya baslamistir. ikinci
diinya savasindan sonra teknolojideki yeni calismalar mantar tretim sektorini de etkilemis,
modern mantar Uretiminin temelleri atilmis, mantar Gretimi icin 6zel klimali kapali tUretim
tesisleri kurulmustur. Glinimuzde ise mantar Uretimi bilgisayarli tekniklerden yararlanan,
adeta bir fabrika gérinima kazanmis, bir yandan kompostun alindigi diger taraftan mamul
madde mantarin elde edildigi bir dongliye doniismus ve tam modernize olmus isletmelerdeki
verim inanilmasi giic boyutlara ulasmistir.

Asagidaki tablo incelenecek olursa Diinya’da Cin mantarin dogal olarak ve kiiltiirel olarak en
fazla dretilip taketildigi Ulkedir ve Dinya mantar Uretiminin ortalama % 66’sini
karsilamaktadir. Ulkemiz mantarciiginin model alabilecegi ilkelerden basta italya’nin
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Uretimdeki payr % 9,8 olup Kiltir mantarinin sektor temsilcisi olarak kabul edilen
Hollanda’nin lretim payl ise % 3,91’dir. Hollanda hem kiltlir mantarinin yetistiriciliginde
hem de bu sektore ait her tirli makine ve ekipman ile otomasyon sistemlerinin tiim diinyaya
pazarlanmasinda 6nci llke durumundadir. Ancak 6zellikle son 20 yilda Polonya’nin kiiltlr
mantar vyetistiricilig§i ve sektorel gelisimi Holanda’nin da Online gec¢mis olup, Avrupa
pazarinda hizli ve dengeli biiyliyen llke durumuna gelmistir.

Ulkeler 2000 2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013

Cin 2400000 3400000 3675000 4060000 4702355 4672776 4826000 5658972 6527965 7068102
talya 72492 88361 100100 85911 342000 720100 650000 761858 1016886 792000
ABD 464071 467055 470172 432890 448581 437394 432309 469832 495844 487986
Hollanda 265000 245000 235000 240000 255000 230000 266000 304000 307000 323000
Polonya 113479 160000 153497 180000 185000 199148 230000 220000 220000 220000
ispanya 63254 137764 135419 131974 133548 131000 133000 146100 147400 149700
Fransa 203811 138541 115846 162450 299359 113850,8 119346 115696 116602 104621
fran 16000 27908 28000 28000 45000 60000 74000 82500 87675 87624
Kanada 80241 80071 87631 73260 79990 65550 72930 78930 87624 81788
ingiltere 89900 74000 68000 71500 70200 69400 69300 70740 78580 79500
Japonya 67224 66000 65000 67000 67500 63084 59550 60180 61500 61500

FAOSTAT 2015

Dilinya’da kaltlir mantari Gretim verileri

italya; %9.8

Polonya; %2.83\

Hollanda;
%3.91

Diinya’da baslica mantar Ureticileri ve (iretim paylari

22
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Turkiye’de 1960°h yillarda baslayan kiltir mantari Gretimi 1990’ yillardan itibaren ticari
olarak deger kazanmaya baslamistir. Elde edilen veriler dogrultusunda 1973 yilinda yillhk 80
ton olan llkemiz kiiltir mantari Gretim miktari, 2012 yil TUIK verilerine gére 34.000 tona
yukseldigi belirtilmis iken Eren ve Peksen (2016) kiiltir mantari Uretiminin tlkemizde 2014
yilinda 45.000 tona ylikseldigini belirtmislerdir.
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Yillar

Cizelge 3. Yillara gore Tiirkiye kiiltir mantari Giretim verileri (TUIK 2015)

Diinya’da kiltliir mantari tiketimi Glkelere gore degismekle birlikte, her gecen yil bu miktarin
artigi bilinmektedir. Kiiltiir mantari tiketiminin niifus ile oranlandiginda ortalama 8 kg/yil kisi
basina mantar tiiketim miktari ile Hollanda ilk sirayr almaktadir. Bu rakam tim Avrupa
Ulkelerini kapsadiginda 2 kg/yil kisi basina mantar tuketim miktari olarak karsimiza
cikmaktadir. Ulkemiz mantar tiiketim miktarini yillar bazinda Cizelge 4’de inceledigimizde her
ne kadar 6zellikle son 15 yilda hizli bir artis gorulse de 2014 yih verileri kisi basina 579,2 gr/yil
degerini gostermektedir. BU rakam Avrupa llkeleri ile kiyaslandiginda oldukca diisiik goriilse
de tiiketim miktarinin yillar bazindaki artis orani sektorin ileriye donik gelisimi de hedef
alacag tiiketim miktari tzerinden oldukga dikkat ¢ekici bir durum almasini saglamistir. 2025
yili sektér beklentisi Turkiye’de 100.000 ton/yil olarak dustnilmektedir. Bu rakam dikkate
alindiginda mevcut lretim tesisleri ile verim artisi saglayarak hedeflenen rakama ulasmak
imkansiz olup, yeni Uretim tesislerinin devreye girmesi kacinilmazdir. Sektoriin her ne kadar
yeterli olmasa da bu denli hizi gelisimi, bir cok yatirimcinin da ilgisini cekmektedir. Gidanin
hicbir zaman deger kaybetmeyecegi gz 6nlinde bulunduruldugundan insan sagligi ve
beslenme acisinda son derece dnemli bir trin olan kiltiir mantarinin ilerleyen yillarda daha
da fazla ilgi cekecegi asikardir.
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Yillar Uretim Miktari (ton) Tiiketim miktar (g/kisi)
1973 80 2,1

1983 1.400 36,8

1987 2.560 48,7

1991 3.052 53,5

1995 7.728 127,5

2000 18.000 327,3

2005 30.000 430,0

2010 42.000 591,5

2012 49.000 647,9

2014 45.000 579,2

2.2. Tiirkiye’de iiriin cesitliligi ve giincel iiretim rakamlar

Turkiye’de kultir mantari Gretim ve tliketim miktarlar

Ulkemizde kiiltiir mantar1 denince akla gelen ilk tiir Agaricus bisporus olup, Pazar pay1 % 80
seviyelerindedir. Tiiketim aligkanlig1 olarak ilk sirada yer alan beyaz sapkali mantarin toplam
tiretim miktar1 mevcut talebe dahi yetisememektedir. Diger taraftan son yillarda diger kiiltiir
mantarlarinm {iretimi deger kazanmaya baslamistir. Ozellikle Istiridye mantar1 olarak da
bilinen Pleurotus ostreatus’un son 5 yil igerisindeki tiretim artisi, bu mantari toplam kiiltiir
mantarlar igerisindeki payint % 10 seviyelerine getirmistir. Beyaz sapkali mantar1 akrabasi
olan kestane mantarinda son donemlerde artan talebi iiretimdeki paymi % 6 seviyelerine

cikarmustir.

L. edodes pjger
A. 3% 1%
brunnescens
6%
P. ostreatus
10%

Ulkemizde mantar {iretimin tiirlere gore dagilimi

——
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2.3. Tiirkiye’de mantar sektoriiniin toplam biiyiikliigii

Ulkemizde kiiltiir mantar1 1980°li yillarin basindan itibaren ticari olarak deger kazanmaya
baslamis olmasina ragmen 2000 yilina kadar istenilen gelisimi bir tiirli saglayamamistir.
2000’1i yillarin basindan itibaren hizli bir gelisim gosteren kiiltiir mantar1 sektorii ilerleyen
yillarda Cizelge 4’de gorildiigi gibi 1994°de 7.728 ton/yil iken 2000 yilinda 18.000 ton/yil,
2005 yilinda 30.000 ton/y1l ve 2012 yilinda 49.000 ton/y1l degerine ulagsmistir. 2014 yilinda
toplam mantar liretim miktarinin 45.000 ton seviyelerine gerilemis olmas1 o tarihlerde tiim
tiretim tesislerimizde olumsuz bir sekilde verim kaybina neden olan yesil kiif hastaliginin
vermis oldugu sonugtur. 2017 yili degerleri istatistiksel olarak heniiz verilmemis olsa da
beklenti 55.000 ton seviyelerindedir.

2.4. Uriin tiplerinin satis rakamlar

Ulkemizde ortalama kiiltiir mantari pazarinda s6z sahibi olan 4 farkli tiir yer almaktadir. Bu 4
farkl: tiir i¢in yaklagik satis fiyat degerleri Cizelge 6.’da verilmistir. Cizelge de de gorildigi
gibi paketlenerek satig1 yapilan mantar satig rakami higbir iiriin islemeye tabi olmayan dokme
olarak adlandirdigimiz satisa gore daha yiiksek bir fiyat gostermektedir.

Isletmeler bu kapsamda ne kadar paket mantar satis1 yapabilirlerse cirolar1 ve paralelinde kar

oranlar1 da yiikselmektedir. Ancak paket mantar ancak ekonomik anlamada belirli bir iiretim
kapasitesine sahip mantar isletmeleri tarafindan yapilmaktadir. Agirlikli olarak paket mantar
talebi de iilkemizde basta market zincirleri tarafindan olmaktadir. Bu kapsamda stirekli ve
belirli bir iiretim hacmi olmayan mantar {iireticilerinin (isletmelerinin) market zincirleri ile
anlagma olanaklar1 s6z konusu degildir. Diger taraftan dokme mantar olarak da satis1 yapilan
tirtiniin kiiciik treticiler tarafindan fiyat politikasini belirleme sanslar1 da yoktur.

Mantar Tirleri Dékme Paket

Agaricus bisporus (Beyaz sapkali mantar) 5-7TL 7-10TL
Pleurotus ostreatus (Istiridye mantari) 6-8TL 10-16 TL
Lentinula edodes (Shiitake mantari) 18-35TL 25-40TL
Portobello (Kestane mantart) 6-10TL 6-12TL

Ulkemizde mantar tiirlerine gore yaklasik satis rakamlari (Fiyatlara KDV dahil degildir)

2.5. Bolgelere ve illere gore iiretim ve tiiketim rakamlari

Kiltiir mantarinin {ilkemizde iliretiminin ve tiiketiminin 6ne ¢iktig1 bolgeler ayni1 olmayip,
Cizelge 7°de detayli olarak verilmistir. Cizelge 7 incelenecek olursa tlilkemizde kiiltiir
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mantarinin en fazla tiretimin yapildig1 bolge ortalama % 61,5 ile Akdeniz bdlgesi olup, sirast
ile bu bolgeyi % 19,3 ile Marmara bdlgesi, % 7,4 ile Ege bolgesi takip etmektedir. Uretimdeki
bu siralama tiiketim olarak degisiklik gostermekle birlikte Marmara bolgesi % 40lik orani ile
ile iilkemizde mantar tiiketimin en fazla oldugu bélgedir. Istanbul ilinin Marmara bolgesi
sinirlarinda olmasi, bu devasa sehrin tiiketime yansitmis oldugu deger inkar edilemez.
Projenin planlandig1 Zonguldak ili sinirlarinda gergeklestirilecek kiiltiir mantar1 {iretim tesis
yatirnmlarinda bu biiylik pazara olan yakinlik, yapilacak yatirimlarin siirdiiriilebilmesi ve
pazara yakinligi ile rekabet avantaji sunmaktadir.

Uretim Tiiketim
Uretim  Uretim Tiiketim  Tiiketim

Bolgeler miktari orani Bolgeler miktari orani

(ton/giin) (%) (ton /giin) (%)
Akdeniz 83 61.5 Marmara 54 40.0
Marmara 26 19.3 Ege 23 17.0
Ege 10 7.4 Akdeniz 19 14.1
I¢c Anadolu 7 5.9 I¢c Anadolu 18 13.3
Bat1 Karadeniz 5 3.7 Bat1 Karadeniz 8 6.0
Giliney Dogu Anadolu 2 15 Giliney Dogu Anadolu 6 4.4
Diger 2 15 Diger 7 5.9

Tiirkiye’de kiiltiir mantarinin iiretim ve tiiketiminin bolgelere gore dagilimi

2.6. Bolgede iiretilebilecek iiriinler

Zonguldak ili sinirlar dahilinde ve yakin gevrede Istanbul pazarina olan yakinligi ile birlikte
bolge illerde mantar tiiketim aligkanhiginin diger bolgeler ile kiyaslandiginda daha yiiksek
olmasi farkli mantar tiirlerinin de iiretime yonelik degerlendirilmesine imkan saglamaktadir.
Ancak Pazar hareketliligi ve kapasitesi g6z oniinde bulunduruldugunda basta beyaz sapkali
mantar olmak {izere Istiridye mantar da iiretilebilecek iiriinlerin baginda gelmektedir. Kestane
mantarinin yetistirme ortami ve kosullar1 beyaz sapkali mantar ile hemen hemen ayni oldugu
diisiiniildiiglinde Pazar talebi dogrultusunda 3 tiir mantar olarak da siralamaya girmektedir.
Shiitake mantar1 Pazar hacmi dikkate alindiginda yatirimsal olarak heniiz bolge de tercih
siralamasinda kendine yer bulamamaktadir.
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a- Beyaz sapkali mantar b- Kestane mantari

c- Istiridye mantari d- Shiitake mantari

Kiltira yapilan yemeklik mantarlar (a,b,c,d)

3. Uretim Planlama

Proje kapsaminda beyaz sapkali mantar icin 2 farkh ginlik Gretim kapasitesi ile Gretim
planlamasi yapilacak, istiridye mantari icin ise Uretim ve kompost hazirlama bir bitiin
halinde degerlendirilecektir.
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3.1. Kompost hazirlama (istiridye mantarr)

istiridye mantari kompost hazirlama tesisi 3 ana iiniteden olusmaktadir.

Bunlar;

- Faz | Unitesi (1. Fermantasyon):
- Faz Il Unitesi (Il. Fermantasyon / pastérizasyon):
- Misel asilama ve paketleme:

3.2. Uretim odalar1

Uretim odalari dis goriiniimleri:

Uretim odalarinin dis gériiniimi

——

28
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Uretim odalari i¢ gériiniimleri
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istiridye mantari tiretim odasindan goriinim
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3.3. Paketleme Unitesi

Tim tarimsal Urlinlerde isleme denilince akla gelen ilk faaliyet paketlemedir. Kiltir mantari
Uretiminde de drin islenmesinde paketleme son derece 6nemli bir uygulama olup, bu
uygulamanin yiritiilecegi tinitelerinde ayni 6neme layik olmasi gerekmektedir. Ozellikle son
yillarda gida glivenliginin daha fazla 6nem kazanmasi Urin ile tiketici arasinda son temasin
yapildigi paketleme Unitelerini de 6n plana gikarmistir. Bu Unitede ¢alisan personelden
paketleme Unitesinin fiziksel kosullarina, paketlemede kullanilacak makine ekipmanlar ile
ilgili mevzuat ve yonetmelikte aranan tim kriterlerin istenilen nitelik ve nicelikte olmasi
gerekmektedir.

Mantar paketleme Unitesi ve ¢alisanlari
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3.4. Giyinme odalar1 ve WC

Kultir mantari Gretim tesisinde ¢alisan bay ve bayan personelin kiyafetlerini degistirebilecegi
ve temel ihtiyaglarini karsilayabilecegi Unitedir. Bu Unitenin konumu ve boyutu isletme
icerisinde farkh tniteler ve ¢alisan personel sayisi dikkate alinarak hesaplanir.

ilgili bakanlik mevzuati ve diger kalite yénetim sistemlerinde de Uzerinde hassasiyet ile
durulan bir Unite olup, ¢alisan personelin hijyen ve refahi igin asgari kosullarin saglanmasi
gerekir.

3.5. Depolar (ilaclama, soguk hava deposu vb)

ilag Deposu:

ilag deposu goriiniimii

Soguk hava deposu:

Soguk hava deposu gérinimii
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3.6. Ortii topragi hazirlama iinitesi

Beyaz sapkal kiltir mantari ve kestane mantari lretiminde kullanilan 6rti
topragl bu Uretimi yapan isletmeler icin son derece énemli bir tiretim materyalidir. Orti
topragi Glkemizde farkh torf yataklarindan direk geldigi icin bu materyalin kompost Uzerine
serimini gerceklestirmeden 6nce hem fiziksel hem de kimyasal bazi kriterleri agisindan
hazirlanmasi gerekmektedir. Diger taraftan ortl topraginin bilinyesinde bir cok hastalik ve
zararli etmeninin bulunma ihtimalini de g6z 6niinde bulundurdugumuzda , bu materyal igin
bir hazirlanama Unitesinin olmasi kaginilmazdir.

Gene olarak kapal ve miimkin oldugunda izole bir inite olmasi dezenfeksiyonu ve ilaglamasi
yapildiktan sonra etkisini gdsterebilmesi acisindan &nemlidir. Orti topragini dezenfekte
ettikten sonra ozellikle kis aylarinda asiri dis ortam sicakliginin disiik oldugu dénemlerde
dezenfektan ve ilaglar etkisini gosterememektedir. Bu neden ile ilaglamanin yapildig
Unitelerde alttan i1sitma sisteminin kurulmasi olasi riskleri ortadan kaldiracaktir. Diger
taraftan ortl topraginin cok yas oldugu durumlarda da bu isitma sistemi ile toprak
icerisindeki nemin distrilmesi de saglanabilmektedir.

Ortii topragi hazirlama Gnitesi ve toprak hazirhg

3.7. Genel Planlama

Bir mantar Uretim tesisi ve kompost hazirlama Unitesi kurulurken bazi parametreler
muhakkak gdz éniinde bulundurulmalidir. Ozellikle vaziyet plani hazirlanmasinda bu hususlar
son derece onemlidir. Kiltlir mantari Gretim ve kompost lretim tesisi kurulumunda asagida
belirtilen hususlar dikkate alinmalidir;

Projelendirlen tesis tamamlandiginda mevcut lretim kapasitesi ve pazar talebi géz 6nilinde
bulundurularak hem {iretim hem de personel planlamasi yapilmaldir. Planlama tesis
devreye girdikten sonraki asamada isletmenin saglkli ve verimli bir sekilde Gretimini
gerceklestirebilmesi agisindan son derece 6nemli bir husustur.




3

BAK

3.8. Diger

Modern bir kiltir mantari isletmesinde yukarida belirtilen Gnitelerin haricinde ihtiyaca
istinaden sarf malzeme kullanimina yonelik farkh bir ¢cok tnitede olusturulabilir.

4. Uretim ve satis siirecleri
4.1. Uretim siireclerinin her bir iiriin grubuna gére belirlenmesi

Proje kapsaminda Uretimi yapilabilecek mantar tirlerine ait detayh Uretim silrecleri asagida
verilmistir. Genel olarak beyaz sapkali mantar ile kestane mantarinin Gretim siireci ayni olup,
¢ogu isletmede beyaz sapkali mantar ile ayni Uretim odalarinda da yetistiriciligi
yapilabilmektedir. Ancak kestane mantarinin misel gelisim hizinin daha ylksek olmasi beyaz
sapkali mantar ile birlikte ayni Uretim odasinda ki yetistiricilikte kestane mantarindan ziyade
beyaz sapkali mantarin gelisimi dikkate alinmaktadir. Buda kestane mantarinin Uretimde
beklenen verim ve kaliteyi vermesini engellemektedir. Bu sebep ile ayri odalarda yapilan
yetistiricilik tercih edilmelidir.

istiridye mantari (retimi ise yetistiriciligi beyaz sapkali mantara gére daha kolay olmasina
ragmen iklimsel degerlerin takibi ve genel biyolojik gelisime gore yetistiriciligin yapilmasi
gerekir. Genel yapi itibari ile istiridye mantari daha arsiz bir mantar olmasi nedeni ile son
donemde uretimi tercih edilmeye baslanmistir.

4.1.1. Beyaz sapkali mantar (Agaricus bisporus) iiretim siireci:

Beyaz sapkali mantar kompostunun Uretim odasinda girdigi andan hasata kadar gegen
Uretim slireci boyunca gecirdigi asamalar ve uygulamalar asagida detayli olarak verilmistir.

I. Misel Gelisim Donemi;

Uretim odasina kompostlar misel asilanmis olarak gelir ve 1. misel gelisimi baslar.
Kompostlar misel asilanmis olarak gelmis olmasina ragmen reticiler istege bagh olarak
2.kez Uist misel asilama yapilabilir. Ust misel asilamadaki ama¢ kompostun hava ile temasa
gececegi Ust kisimlarda misel gelisimini daha fazla gliclendirip olasi bir zararlh fungusa karsi
mukavemet kazandirmak olup, diger taraftan miselin gelisimini daha net olarak
gozlemleyebilmektir.

Bu dénemde kompst sicakhigina ¢ok iyi takip edilmelidir. Kompostun sicaklik durumuna gore
tretim odasi sicakligi ayarlanmalidir. ideal bir misel gelisimi icin kompost sicakhg 24-26 ° C
civarinda olmahdir.

Bu donem itibariyle nemin yogun olmasi istenir. Bunun nedeni; kompostun kendi neminin
odaya kagcmasinin engellenmesidir. Bu donemde havalandirmaya(taze havaya) ihtiyacg yoktur.
Bu donemde oksijen oraninin degil karbondioksit oraninin yogun olmasi istenir. Yiksek CO,
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Uretim odasinda misel gelisimini destekler. Bu evrede havalandirma(taze hava) yapilmaz
sadece ig sirkiilasyon yapilir. Bu da odanin sicakliginin dengelenmesi igin olanak saglar. Ancak
Uretim odasi igerisinde yogun hos olmayan bir koku olursa o zaman taze hava verilerek bu
koku lrretim odasindan uzaklastirilmalidir.

Odanin nemini koruyabilmek igin (%90-95) ya odanin havalandirma sistemine nemlendiriciler
monte edilebilir veya oda zemini diizenli olarak islatilir. Uretim odasi iklimsel kosullarina ve
kompostun yapisina bagh olarak ortalama 12-15 gin arasinda miselin kompostaki

gelisimi(misel gelisimi) tamamlanarak I. Misel gelisim déneminin sonuna gelinir.

I. Misel baslangici ve sonunda kompostlarin gérinimi
Kompostun Tokmaklanmasi

1.misel gelisimini tamamlamis olan kompost 6rtl topragi serimi i¢in hazirlanir. Kompost
posetlerinin Ustl acilarak pres haldeki kompostlar 6nce tiftiklenerek kabartilir ve tim raf
Gzerinde farkli yikseklikler esitlenmeye calisilir. Sonra bu kompostlar tokmaklanarak tekrar
sikistirilir ve raf yizeyinin tam bir diiz zemin olmasina ¢alisilir. Bu islem glinimiizde modern
isletmelerde otomatik tiftik ve sikistirmayr yapan makinalar ile de yapilabilmektedir.
Kompostun Ulzerinde bu sekilde tam bir diz zemin olusturulmasindaki amag¢ kompost
ylizeyine konacak olan orti topraginin kalinliginin her yerde esit olabilmesi icindir. Bu sekilde
komposttan Ortli topragina gecen misel esit bir sekilde gelisimini devam ettirebilecektir.




)%

~NBAKKA

BATI N.TM.D.FNITI K:jl Kll\fi.dﬁk.lﬂ.lfs.l
Ortii topragi hazirlanmasi ve serimi

Ulkemizde ve diinyada ortii topragl ana materyali torftur. Direk torf yataklarindan
paketlenerek Ureticilere ulastirilir. Gelen torflar posetlerden gikarilarak yigin yapilir ve var
olabilecegi disunulen atik, kok, tas, kil gibi istenmeyen partiklller ayiklanarak yigindan
cikartilir. Mevcut olan topragin nemine dikkat edilerekten 6rti topragi dezenfekte edilir.
Bunun amaci: kiiltir mantari yetistiriciliginde karsilasilan hastaliklarin biyiik bir yogunlugu
ortli topragindan kaynaklanmaktadir. ilaglama islemi yapilirken yigin dikkatli bir sekilde
aktarilarak ilacin toprak yiizeyinin her tarafina yayillmasina 6zen gosterilmelidir. Eger toprak
cok kuru ise aktarmalar esnasinda topragi nemlendirmek gerekir. Ortii topraginda istenen
nem % 70 civarinda olmalidir. Cok fazla nemli olmasi istenmez. ilaglanmis olan értii topragi
yiginin lzeri naylonla veya branda ile ortilebilir. Ortalama 2 gin kapal bir sekilde ortam
sicakhigl da 15-20 °C'nin altinda olmayacak sekilde bekletilir. Ciinkii bu sicakligin altinda
yiginda ilaglar buharlasma yapmiyor ve ilaglar etkisini tam olarak gosteremiyor(6zellikle
formaldehit). Kapali kalan 2 giinden sonra agilip havalandirilir. Ortii topragi serime hazirdir.

Ortii topragi hazirlanmasi ve serim makinasindan gériinim

Ortii topragi serimi

Kulugka (l.Misel Gelisim) ddnemini tamamlamis olan kompostun ylizeyine 6nceden
hazirlanmis ortli topragi serimi yapilir.

Ortii topragi seriminde dikkat edilecek hususlar;

1- Hazirlanmis olan o6rtl topragl Uretim odasina ulasincaya kadar hijyenine cok dikkat
edilmelidir.

2- Ortii topragini serecek olan kisilerinde hijyenik konulara dikkat etmesi gerekmektedir.

3- Ortli topragl seriminde kompost yiizeyine esit yikseklikte toprak serimine dikkat
edilmelidir. Orti topraginin kalinhgi tiim odada yaklasik 5 cm olmalidir.

5- Ortli topragl serimi siresince oda sicakliginin odada calisan personel sayisi dikkate
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alinarak dengeli olmasi gerekir.

6- Uretim odasinin giris ve cikislarinin yogun hava akimina maruz kalmayacak sekilde kapali
olmasina dikkat edilmelidir ve toprak serimi ¢ok hizli bir sekilde yapiimahdir.

7- Ortii topragi mekanik olarak seriliyorsa kullanilacak makine ve ekipmanlar énceden
temizlenip dezenfekte edilmelidir.

Ortii topragi serim asamasi ve serim sonrasi tiretim odasinin gériinimii

2.Misel gelisimi

Ortli topragl serimi ile Il.Misel gelisim dénemi baslar. Misel bu dénemde 6rtii topragi
icerisinde aktivasyonunu gostererek gelisimini slrdirdr.  1l. misel gelisim donemi de
tirmiklamaya kadar olan ortalama 6-8 glinliik slirecte oda ve kompost sicakligi ile oda nemi
dikkate alinaraktan topraktaki misel gelisimi saglanir. Bu donemde de Uretim odasi igerisine
taze hava verilmez ve kompost sicakligi, Giretim odasi sicakligi ve oda nemi ile birlikte takip
edilerek miseli gelisimi icin optimum kosullar saglanir. Bu donemde en c¢ok dikkat edilmesi
gereken konu o6rti topraginin nem iceriginin dengeli bir sekilde saglanmasidir.(6rtl topragi
sulamalarni)

Ortii topragi sulamalari

Hazirlanmis ve serilmis olan ortl topragl eger nem icerigi ¢ok disiik degilse ortli topragi
seriminden 1-2 glin sonra toprak sulamalarina basglanir. Ancak verilen toprak nemi disik
oldugu gozlenirse serimin yapildigi 1. giin veya ertesi glin de yapilabilir. Verilecek su miktari:

1-0rtl topraginin yapisina,

2-0rtl topraginin nem miktarina,

3-toplam Uretim alanina,

4-odanin iklimlendirme durumu dikkate alinarak yapiimahdir.
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Ortalama bir sulamada metre kareye 1-2 litre su verilir. Sulama araligini dikkate alaraktan
tirmiklamadan bir giin 6ncesine kadar ortalama 5-6 giin boyunca topraga sulama yapilir.
iklimlendirmesi otomasyonla saglanan bir iiretim odasinda, giinde 1 ya da 2 defa sulama
yapilabilir.

m? ye ginde 1 ya da 2 defa sulama yapiliyorsa, 1-2 It 5-6 giinde 5-12 It/m? arasinda su
verilebilir.

Toprak sulamalari otomatik veya sulama agaci ile verilene liretim odalarinda manuel sulama
oranla daha homojen su verilimi oldugundan 6rtii topraginin nemi istenilen seviyelerde daha
rahat tutulabilmektedir.

Tirmiklama

[l.misel gelisiminin 6-8. glinli komposttan ortl topraginin icine dogru misel gelisiminin toprak
kalinhginin 3/4 (ne yaklastigi veya ¢ok hafif alacalik goruldigiinde 6rtlu topraginin nemi
dikkate alinarak tirmiklama islemi yapilir. Tirmiklama kiltlir mantar yetistiriciliginde
yapilmasi zorunlu olan bir uygulama degildir. Ozellikle misel gelisimi zayif olan kompostlarda
ve buna bagl ortl topragindaki misel gelisiminin de zayif oldugu durumlarda tirmiklama
yapilmayabilir. Tirmiklamanin amaci, toprak seriminden sonraki 6-8 glin icerisinde topraga
verilmis olan su toprakta bir sikisma yapar. Tirmiklamayla bu sikismis olan toprak
karistirilarak havalandirilir. Diger amaci ise; toprakta farkli gelisim goésteren miselin
tirmiklamayla homojen bir dagihmi saglanarak toprak igcindeki misel gelisimi dengelemektir.
Bu uygulamada manuel yapilabilecegi gibi makine ile de yapilabilmektedir.

Tirmiklama Yaparken Dikkat Edilecek Hususlar;

1- Tirmiklama yapilacak olan ortli topragini ne ¢ok fazla islak ne de ¢ok fazla kuru olmasi
istenir.

Eger boyle bir durumla karsilasilirsa islak olan toprakta tirmiklama geciktirilir veya odanin ig
sirkiilasyon hava hareketi hizlandirilir. Boylece oda icindeki evaporasyon artirilarak
topraktaki nem buharlastirilir. Eger toprak cok kuru ise; sulamayla toprak nemi istenen
dizeye getirilir.

2-Tirmiklamayi yapan kisilerin kullandiklari araglar ve giydikleri kiyafetleri hijyenik olmal,
belirli araliklarla kullanilan eldivenler degistirilmelidir.

3-Tirmiklama esnasinda herhangi raf ylzeyinde hastalik goérilirse o bolim ilgili birim
amirlerine bildirilerek ya izole edilmeye calisiimali ya da direk ortamdan uzaklastiriimahdir.
4-Tirmiklamayi yapan kisilerin yapmis oldugu uygulamayi bilingli bir sekilde yapabilmesi
tirmiklamanin amaci icin ¢ok 6nemlidir. Bu sebep ile muhakkak bu personel yapilan
uygulama hakkinda egitilmelidir.

5-Tirmiklama yapilirken orti topragi esit ve dengeli bir sekilde karistiriimahdir.

6-Tirmiklama 6rtl topraginin kompostla birlestigi noktaya kadar karistirilarak yapilmalidir.
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Sogutmaya alma donemi

Tirmiklanarak ortl topragi icerisinde kirilan miseller 1-2 ginlik periyodun sonunda tekrar
birbirleriyle birlesmeye baslarlar. Beklenen bu 1-2 giinlik donemde oda igerisine taze hava
verilmez, ayni Il. Misel gelisim déneminin iklimsel kosullari strdirilir. Misellerin bir birleri
ile tekrar kenetlenmesinin ardindan mantarin sap ve sapka olusumu olarak adlandirdigimiz
generatif doneme gecisi saglanmalidir. Sogutmaya alma doénemi adi altinda yapilan
uygulamalarda bu amacg ile islemler yiritilir. Bu dénem icerisinde toprak neminde asiri bir
diisme olmadigi siirece sulama yapilmasina (6rti topragina) gerekmez.

Kultir mantari yetistiriciliginde kritik bir éneme sahip olan bu dénemde Uretim odasi
sicakhgi, kontrolli bir sekilde ortalama 21-23 °C’'den 2-5 giniin sonunda 17-18 derecelere
cekilir.

ORNEGIN; 23 C'deki bir oda 3 giinliik bir sogutmanin sonunda 18 C'ye cekilecekse her giin
ortalama kag derece diismelidir?

23-18=5
5/3=1.66(glnllk olarak)
5/72=0.069(saat olarak)

Ayni zamanda ortalama 4000-5000 ppm olan odadaki karbondioksit miktari da bu dénem
itibariyle digtrilmeye baslanir. Yani odaya artik taze hava verilmeye baslamis olur. Tim bu
sicaklik ve CO, seviyesi Uretim odasi otomasyonu sayesinde kontrolli bir sekilde saglanir.
Manuel yapilan iklimlendirmelerde bu degerleri saglamak icin titizlikle oda takipleri
yapilmalidir.

Pin olusum donemi

Sogutmaya alma islemi ile beraber miselin vegetatif gelisiminin generatif gelisimine
donustirilmis olup ortalama sogutmaya almadan 2-5 gilin sonra bu devreye girilmis olur. Bu
devrede oncelikle toprak ylizeyindeki misellerin gerildigi ve kalinlastigl gozlenir. Bu gerilme
dairesel bir sekilde kendini gosterir. Bu dairesel seklin merkezindeki gérinti bu gelisimle
beraber zaman icerisinde blyimeye baslar ve 6ncelikle kiiciik bir nohut tanesi seklini alir. Bu
slire¢ sogutmaya alma tamamlandiktan sonra ortalama 6-9 glinlik bir donemi kapsar. Bu
dénemde oda sicakhgi ortalama 16-17 °C oda nemi % 85-90 olarak tutulmasinda yarar vardir.
Sogutmaya alma ile baslayan CO, disirme olayr bu dénemde de devam eder. Bu dénem
sonunda ortalama CO, degeri 1200-1500 ppm’e kadar indirilir. Bu donem icerisinde toprak
ylzeyinde herhangi bir kuruma olmadigi stirece sulama yapilmaz. Eger kuruma gozleniyorsa
ince sisleme seklinde sulamalarla topraktaki kuruluk onlenmeye calisilir. Primordiumlar
(pinler) olusma doéneminde odanin fan hizi, olusan pinlere zarar vermeyecek sekilde
ayarlanmalidir. Fanin hizinin ¢ok fazla olmasi odadaki hava hareketini hizlandirdigi gibi toprak
ylzeyini ve yeni olusan mantar primordiumlarini kurutur.
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Mantar taslaklarinin gelisimi ve primordiumlar

Hasat

Pin olusum dénemini tamamlamis ve ortalama bir nohut buylkligline gelmis olan mantar
taslaklari hasat donemine gelmis bir odayi isaret eder. Hasat déneminde bu nohut
biydkligiundeki mantar taslaklari artik gelisimini devam ettirebilmek icin suya ihtiya¢ duyar.
Bu donemde oda sicakhgr 15-17 °C oda nemi % 80-85 oda da istenen CO, miktari ortalama
800-1200 ppm arasinda tutulmalidir.

Geleneksel vyetistiricilikte mantar taslaklari nohut biyukligine gelmedigi slirece flas
sulamasina baslanmaz. Ancak son doénemlerdeki isletmelerin iklimlendirme sistemini de
dikkate aldigimiz da odaya verilen sirekli oda sirkiilasyonu nedeniyle nohut kicik olan
mantarlara dahi miktar olarak fazla olmasa da sisleme seklinde flas sulamasina
baslanilmaktadir. Genel prensip flas sulamasi flasin pik yani yogun giinlinden 1-1.5 glin 6nce
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tamamlanmis olmasi gerekir. Bu slire ortalama 2-4 giin arasinda degisir. Bu slre igerisinde
m? ye verilecek toplam su miktari flas sulamasinin siirecegi glin sayisi ile beraber mantar
gelisimi dikkate alinaraktan hesaplanir. Baslangicta m”ye 1 It ile yapilan sulama sonraki
giinlerde m? ye 2-3 It’ye kadar artirilabilir.(1 seferde yapilan sulama).

ideal hasat boyuna gelmis olan mantar Flas adini verdigimiz bu dénemde hasat edilirler ve
ortalama 4-6 gilin arasinda bir sireyi kapsar. Ortalama 2 flas adini verdigimiz donem baz
alinarak ticari Uretimler gergeklestiriimektedir. Bu donem (retim odasinin durumuna oda
dolum dénemindeki programa gore bazen 3.flas alinana kadar da devam eder. Her flas
arasinda yaklasik bir hafta bir bosluk mevcuttur.

Hasada gelmis mantarlarin gérinimi




)%

~NBAKKA

!a.an K.TMIDIENITI Kﬁjl_KIP‘!Ilwﬁ M‘.’?S_I
Hasat sonrasi

Uretim odasinda flaslar alindiktan sonra (hasat tamamlandiktan sonra) oda bosaltilir
temizlenir ve yeni bir Gretime hazir hale getirilir. Bu asamada odanin dezenfeksiyonuna ¢ok
dikkat edilmelidir. Bir sonraki Gretime olasi bir hastalik veya zararli etmeninin tasinmamasi
icin oda bosaltimindan sonra yapilan temizlik ve hijyen son derece 6nemli bir husustur.

Hasat sonrasi bosatiimis ve temizlenerek yeni tGretime hazir hale getirilmis tGretim odalari

4.1.2. Istiridye Mantar1 (Pleurotus ostreatus) iiretim siireci:

Dinya’da beyaz sapkali mantardan sonra en fazla lretimi yapilan tir istiridye
mantari, kayin mantari veya kavak mantari olarak da adlandirilan Pleurotus ostreatus’dur.
Ulkemizde de toplam kiiltiir mantari tretiminin yaklasik % 10’luk payina sahiptir. Son 5 yil
icerisinde bu mantar tiriine karsi olana ilginin hem yatirim hem de tiketim olarak artmasi,
onumuzdeki 5-10 yil igerisinde toplam Uretimdeki payinin %15 seviyelerine gelmesi
beklenmektedir.

istiridye mantarinin beyaz sapkali mantarlardan uretimsel olarak en énemli ayrimi, ortii
topragi kullanilmiyor olmasi, yetistirme ortami olana kompost icerisinde hayvansal giibrenin
yer almamis olmasi ve yetistiriciliginin mantar olusum déneminde isiga ihtiya¢c duyuyor
olmasidir. Kisaca vyetistiriciligi ve kompost hazirlanmasi beyaz sapkali mantar kadar
teferruatl olmayip daha kiiclik yatirim ile Giretimin gerceklestirilebilecegi bir mantar tiridur.

Hazirlanan proje kapsaminda hem istiridye mantar kompostu hem de istiridye mantar
Uretimi planlanmistir.
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istiridye mantar kompostu hazirlamasi

Farkh bir ¢ok bitkisel materyalin kullanilabilecegi istiridye kompostu yapiminda ticari olarak 2
farkli kompost yapimi llkemizde godzlemlenmektedir. Bunlardan birincisi pamuk telefi ile
hazirlanan kompost digeri ise agirlikh bugday sapi ile hazirlanan kompostur. Projemiz
kapsaminda bugday sapi ve misir sapi ve diger bazi bitkisel materyaller ile hazirlanan
kompost Uretimi planlanmistir.

Kompost liretimi asamasi faz 1 ve faz 2 olmak lizere iki asamadan meydana gelmektedir.

Faz | asamasinda; Kompost yapimina gire bugday sapi ve misir saplari balyalari acilarak
islatilarak 2 farkh yigin olusturulur. Olusturulan yiginlar istenilen oranda nemlendirildikten
sonra 6nceden hazirlanan kompost regetesine uygun olarak belirli oranlarda yem kirma
makinasi yardimiyla hem karistirihr hem de misir sapi ve bugday saplari pargalanir. Ayni
zamanda bu yigin icerisine recetede yer alabilecek diger bitkisel materyaller ile birlikte alci
eklenerek istenilen kompost yigininin tam olarak karisimi hazirlanir.

Karisimi hazirlanan kompost yigini bunker adini verdigimiz alttan havalandirma sistemine
sahip 6zel hazirlanmis beton bloklar arasina yerlestirilerek fermente olmalari saglanir.
Fermantasyonun istenilen sicakliklarda gerceklesebilmesi igin bunkerlerin zeminine désenmis
hava kanallarindan kompost yigini icerisine basingli taze hava verilir. Bu sekilde hem yigin
icerisinde yanmanin gergeklesmesi icin oksijen ihtiyaci saglanmis olur hem de yigin sicakligi
kontrol altinda tutulur. 2 giinlik bunker de bekletilen kompost Pastérizasyon tiineline alinir.
Pastorizasyon tilinelinde kompost hem hastalik ve zararlilardan arindiriir hem de
olgunlastirilir. Yaklasik 3 gliniin sonunda pastérizasyon tilinellerinden ¢ikarilan komposta
misel asilanarak paketlenir. Misel asilanarak paketlenen kompostlar artik tretim icin hazirdir
ve Uretim odalarina génderilir.
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Kompost yapiminda kullanilacak bitkisel materyallerin acilmasi ve karistiriimasi

Kompostlarin bunkerlerde gériinimi
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Misel asilanarak paketlenmis blok pres kompostlar
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istiridye mantan iiretim siireci

istiridye mantari Giretiminin de beyaz sapkali mantar lretimine bire bir benze bir ¢cok ortak
slirecleri ve kosullari vardir. Bu slrecler beyaz sapkali mantar lretiminde anlatildigindan
tekrar detay verilmeyecektir.

I. Misel gelisim donemi

Misel asilanmis kompost lGretim odasinda alindigi andan itibaren bu siire¢ baslamis olur. Bu
dénemde beyaz sapkali mantarda da oldugu gibi miselin kompost icerisindeki gelisimi
saglanir. iklimsek kosullar istenilen diizeyde tutuldugu ve kompostta herhangi bir problem
s6z konusu olmadig taktirde yaklasik 2 haftalik siirenin sonunda kompost icerisinde misel
sarimi gerceklesmis olur. Bu siire sicaklik durumu ile birlikte bazi tir ve farkh kompost
yapilari dikkate alindiginda 3 haftaya kadar uzayabilir.

Panel ve cadir sistemine ait liretim odalarinda kulucka donemindeki kompostlar
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Kulugka dénemi olarak da adlandirilan I. Misel gelisim doneminde liretim odasi igerisinde
beyaz sapkali mantarda oldugu gibi taze havaya ihtiya¢c yoktur ve CO, degerinin yliksek
olmasi istenir. Kompost sicakligl ise beyaz sapkali mantar gére daha toleransli olup yaklasik
26-28 derece sicaklikta optimum gelisim gosterir. istiridye kompostu kulucka déneminde
yuksek sicakliga maruz kaldiginda bile aktivitesine devam edebilmektedir. Bu mantar
tlrinin beyaza sapkali mantara oranla la daha diislik ve daha yiksek sicaklik seviyelerinde
yetistirilmesi s6z konusu oldugundan mukavemeti de sicaklik degisimine karsi oldukga iyidir.

Sogutmaya alma;

Kompost icerisinde miselin sarimi istenilen seviyeye geldiginde yaklasik 2 haftanin sonunda
Uretim odasina taze hava dislik oranda verilmeye baslar bu donemde oda CO, seviyesi
yaklasik 4000-5000 ppm seviyelerinden 2000-2500 ppm seviyelerine disurilir. Dis ortam
kosullarina bagl olarak yaklasik 2-5 giiniin sonunda oda sicaklik degeri 22-23 °C’den 17-18
o°C’ye indirilir.

Bu donemde kompost posetleri izerinde istiridye mantarinin olusumu saglayacagi delikler
acilir. Agilan delik sayisi cok fazla olmamalidir. Asiri sayida delik agilmasi durumunda ¢ok fazla
mantar taslagi buket seklinde olusacak ve buda o torba lizerinde sayica fazla mantar gosterse
de ebat olarak kiiciik ve gelisimi daha zayif bir form olarak karsimiza cikacaktir. Uretici bu
kapsamda en ideal mantar miktar ve boyutu belirlemeyi Pazar talebini de dikkate alarak
yapmasi gerekmektedir.

Ozellikle iilkemizde gecmisi ticari olarak ¢ok eskilere dayanmayan istiridye mantari
Uretiminde birim alana ¢ok fazla miktarda kompost yerlestirmek gibi bir hata yapilmaktadir.
ideal bir mantar gelisimi icin tiretim odasi igerisinde ¢ok fazla miktarda kompost yer almamali
ve oda havalandirmasi oldukga iyi olmahdir.

Kulucka donemi tamamlanmis, sogutmaya alinmis kompostlar
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Beyaz sapkali ve kestane mantarinda oldugu gibi istiridye mantarinda da ticari olarak 2 flas

alinmaktadir. Amator olarak Uretim yapan kisiler 3-4 flasa kadar gitmektedirler. Ancak

ekonomik verimlilik dikkate alindiginda 2 flas ticari Gretim igin yeterlidir. Yaklasik Gretim

odasinda kompost girdikten sonra cesitlere gore degismekle birlikte 35-45 glin arasinda

mantarlar flasa girmektedirler. Flas stiresi dengeli bir tretim s6z konusu oldugunda 3-4 gin

icerisinde tamamlanmaktadir. Flas arasi ise beyaz sapkali mantara gore daha uzun olup

yaklasik iki flasin sonu 60-70 glinde tamamlanir. Mantarlarin hasadi elle yapilir ve buket

seklinde toplanan istiridye mantarlari ya dokme olarak hi¢ dagitilmadan satisa sunulur ya da

buketlerde yapraklar ayrilarak paketlenerek satilir.
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istiridye mantari hasat dénemi

Hasat sonrasi

Tum kdltir mantan vyetistiriciliginde oldugu gibi istiridye mantari lretiminde de hasat
sonrasinda Uretim odalari bosaltilp temizlenmeli ve dogru bir sekilde dezenfekte edilerek

yeni Uretim periyoduna hazir hale getirilmelidir.

Yeni tGretime hazir oda
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4.2. Yillik kag periyotta iiriin alinacaginin belirlenmesi

Ticari 6lgekte kiiltir mantari treten isletmeler agirlikli olarak 2 flag dénemini tretimine dahil
etmektedirler. Eger 2. Flag sonrasinda Uretim odasi da yer alan kompostun yeterli besini 3.
Flasa tasiyacagl disinilip, ayni zamanda oda igerisinde hastalik ve zararl orani iretim igin
misaitse 3. Flasa da gidilebilmektedir. Ancak tim Diinya’da oldugu gibi Glkemizde de agirlikli
olarak 2 flag hasat donemi baz alinmaktadir. Beyaz sapkali mantar ile kestane mantarini
birlikte bir Uretim periyodu icerisinde distnirse yaklasik 2 flas hasat donemi dahilin de 50-
55 giin icerisinde bir lretim periyodu tamamlanmis olur. Bu slreyi tim yil icerisinde
planladigimizda ortalama 52 giin bir periyot kabul edildiginde 365/52= 7 tur/yil (yil igerisinde
7 Uretim periyodu gerceklestirilebilmektedir)

istiridye mantari Giretimi ise yaklasik 60-70 giin arasinda gerceklesme te olup ticari isletmeler
beyaz sapkali mantarda oldugu gibi 2 flas lGzerinden Uretimini gerceklestirmektedir. En uzun
70 glin bir Gretim periyodu alindiginda 365 / 70 m = yaklasik 5 tur/yil ( yil igerisinde 5 Uretim
periyodu gerceklestirilebilmektedir).

4.3. Uretim sonrasi siire¢ takvimi (depolama, nakliye, satig, raf 6mrii vb.)

Kultir mantarlarin diger sebzelerin aksine hasat sonrasi muhafaza siiresi oldukga kisadir.
Hasat sonrasi yetistirildikleri sicaklik olan 16 °C’de birakilacak olursa 24 saat (1 giin), 10 °C’de
24-48 Saat, 4 °C’de 3-6 gin ve 2°C’de 5-7 giin muhafaza edilebilmektedir. Depolama
acisindan disinildiglinde kaltir mantari depolama kapsami disinda birakilabilecek
Urlinlerin basinda gelmektedir. Hasat edilene Urlin Gretimi yapilan isletme igerisinde soguk
hava deposu icerisinde en fazla 2 giin bekletilebilir. Uriiniin tiiketiciye ulasmasi ve tiiketicide
de 3-4 giin muhafaza edilebilmesi igin en hizl sekilde Urin isletmeden sevki yapilmalidir.

Soguk zincir kirlmadan hasat edilen mantarlar ticari olarak yaklasik nihai tiiketicide dabhil
olmak lizere 6-8 gin igerisinde tliketilmelidir. Yapilan galigmalar kiltlir mantarinin tir ve
cesit ozelliklerine bagh olarak 10 giine kadar muhafaza edilebildigini gdstermis olmasina
ragmen Ulkemiz kosularinda soguk zincirde ve muhafaza kosullarinda olabilecek sicaklik
farkliliklari dikkate alindiginda 6-8 giin icerisinde tliketilmesi uygun oldugu distnilmektedir.

Kdltdr mantarlari diger bir cok sebze gibi, taze ve islenmis olmak lizere 2 farkli formda satisi
yapilmaktadir. Ulkemizde iiretilen mantarin yaklasik % 80'i taze olarak satisi yapilmaktadir.
Taze mantar satisi da kendi icerisinde dokme tabir edilen paketlenmemis mantar ve farkh
gramajlarda paketlenmis mantar olarak yapilmaktadir. Geriye kalan % 20’lik Uretilen pay ise
islenmis olarak degerlendiriimektedir. islenmis kiiltir mantar denildiginde dilimlenmis,
salamura ve konservesi yapilmis mantarlar anlasiimaktadir. islenmis mantar tiiketim miktari
da Ulkemizde Ozellikle pizza ve yemek firmalari ihtiyaglari dogrultusunda giderek artis
gostermektedir.
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5. Hijyen Protokolii
5.1. Hastalik ve zararhlar ile miicadele

Kultir mantar Uretim slireci boyunca birgok farkh hastalik ve zararli ile karsilasmak
mumkindidr. Bu hastallk ve zararhlarin  bir kismi yetistirime ortamlarindan
kaynaklanabilecegi gibi bir kismi da bulasmadan da kaynaklanabilmektedir. Her ne sebep ile
olasi hastalik ve zararlilar s6z konusu olsun muhakkak isletmeler &ncelikle hijyenik
onlemlerini almaldirlar. Asagida bir isletmede alinmasi gereken farkli tniteler kapsaminda
hijyenik dnlemler Master Hijyen plani altinda verilmistir.

MASTER HIJYEN PLANI

Kultir mantari isletmelerinde genel hijyen énlemlerinin alinmasi hususunda kritik Gniteleri 6
ana baslik altinda toplayabiliriz. Bu ana basliklar altinda da karsilagilan hijyenik problemler ve
alinmasi gereken temel hijyen dnlemlerini;

1- Kompost Hazirlama Unitesi;
Bu Unite, kompostun hazirlanmasi asamasindaki pastdrizasyon dncesi tim prosesleri
kapsamaktadir. Hijyenik olarak hassasiyetin en az saglanabilecegi tinitedir.
Olusabilecek riskler ve alinmasi gereken onlemler:

1- Agirhkli olarak bu Unitede g¢alisan personelin galisma alani disindaki bir baska
Uniteye gegisinin kontrolli bir sekilde olmasi,

2- Bu Unitede calisan is makinalarinin ihtiya¢c dogrultusunda isletmenin diger
Unitelerine gegisi ve ¢alisma yapmasi hususunda kontrolll yiritilmesi

3- isletme ziyaretinde bulunan misafirlerin veya isletme tarafindan davet edilmis
servis gorevlilerinin isletmenin ortasindan, yayan veya araglari ile higbir 6nlem
almaksizin kompost hazirlama Unitesine gectikten sonra tekrar isletmede Gretim
Unitelerinde gezinmelerini hijyen 6énlemleri altinda saglamak

2- Kompost Pastorizasyon Tiinelleri

Alinmasi gereken 6nlemler;

1- Kultlir mantar isletmelerinde yer alan kompost tinellerinin zaman igerisinde
yapilan pastOrizasyon uygulamalari sonrasinda deformasyonu ve kirlenmesi
s6z konusudur. Bircok (Uretici, tlinel icerisine herhangi bir revizyon veya
temizlik yapmaya gerek duymamaktadir. Gerekge olarak bu tinellerin kurulus
amaclarindan biride icerisinde bulunan kompost icerisindeki hastalik ve
zararhlarin elemine edilmesi oldugu distinmesidir. Ancak tlinel icerisinde
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olusan deformasyonlar, bir¢cok hastalik ve zararl igin barinma ortami
olusturmaktadir.

2- Tunel zemininde kullanilan tinel bantlarinin periyodik olarak ve detayli
temizlenerek dezenfekte edilmemesi sonucu meydana gelen bulasma,

3- Tinel dolum ve bosaltim kapilarinin i¢ ve dis temizliginin tam ve periyodik
olarak yapiimamasi

4- Tinel igi iklimlendirmelerin saglanmasinda kullanilan santrallerin temizligi ve
filtrelerinin periyodik kontrolinin yapilmamasi

Misel Asilama ve Kompost Paketleme Unitesi

Pastorizasyon sonrasi kompostun misel ile asilanip paketlenmesi gerceklesene kadar
hastalik ve zararlilara en fazla maruz kalabilecegi (initedir. Bu Unite icerisinde en az
bir retim odasinda istenilen hijyenik kosullara sahip olunmasi gerekmektedir.

Alinmasi gereken dnlemler;

1- Bu Unitede yer alan ve aktif olarak kullanilan tlinel vinginden kompostun misel ile
asilanarak paketlenmesine kadar gecen asamalarda kullanilan tim makine ve
ekipmanlarinin periyodik ve tam olarak temizlenip dezenfekte edilmesi
gerekmektedir,

Makine ve ekipmanlar;

- Tunel vingi

- Konveyorler

- Misel asilama ve blokpres makinasi
- Folk liftler

2- Bu Unitenin tiinel kapilari alt betonlari ile zemin temizliginin tam ve periyodik
olarak yapiimahdir.

3- Bu Unitede calisan personelin toprak hazirlama ve toprak seriminde de ¢alisiyor
olmasi,

4- Unite icerisinde gerekgesi tam olarak bilinmeyen bir cok malzemenin bekletilmesi
veya depolanmasi

Uretim Odalan
Mantar tesislerinin hijyenik acidan en fazla lzerinde durmalari gereken Unitelerdir.
Uretim odalarini hijyenik acidan fiziki yapilari, oda ici iklimlendirme sistemleri ve
calisan personel acisindan farkli konularda kapsamli olarak degerlendirmek
gerekmektedir.
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Alinmasi gereken dnlemler;

1-

2

3-

4

5

6

7

8

9

Oda bosaltma ve doldurma islemleri sirasinda kullanilan konveyérler sadece
bosaltma islemlerinde kullaniliyor olmali,

Uretim odalarinin bosaltildiktan sonra oda icerisinin (ranza, raf, bant, hasat
arabasi, kapi, zemin vb.) temizlik ve dezenfeksiyon islemlerinin tam olarak
yapilmali,

Olasi Uretim odalarindaki demir konstriksiyonun asiri paslanmasi séz konusu
oldugunda paslarin giderilmesi,

Uretim odalarinda kullanilan bicaklar islem sonrasinda dezenfektanli suya
konulmal veya dezenfektanli bir bez ile temizlenmeli. Bigaklarin kullanimi ve
temizlenerek dezenfekte edilmesi konusunda; bicaklar numaralandirilip personele
zimmetlenebilir. Bigaklar numaralanip sap kisimlarina agilacak bir delik ile
numarasi Uzerinde belirtilen bir panoya bu bigcaklarini temizleyerek asmalari
saglanabilir. (Hasat personeli kendi bicaginda sorumlu oldugundan tiim temizlik
ve dezenfekte islemini kendisi yapabilir)

Uretim odalarinda kullanilan arabalarin, merdivenlerin vb. araglarin dizenli ve
tam olarak temizliginin yapilmasi,

Oda igerisinde kullanilan ¢6p kovalarinin ve mantar toplama kovalarinin dizenli
ve tam olarak temizlenip dezenfekte edilmesi,

Uretim odalarinin taze hava girislerinde bulunan filtrelerin periyodik olarak
dizenli temizlenip dezenfekte edilmesi,

Uretim odalari i¢ ve dis kapilarinin kiiltiirel uygulamalardaki yapilan prosesler
sonrasi meydana gelen kirlenmelere karsi diizenli temizliklerinin yapilmasi,
Uretim odalari icerisindeki plastik havalandirma kanallarinin zamanla kirlenmesi,
deformasyona ugramasi nedeni ile kontrol edilerek degisimlerinin yapilmasi

10- Oda onlerine veya iclerine dezenfektan havuzu veya slingerlerinin yerlestirilmesi

veya var olan havuz ve siingerlerin periyodik olarak kontrollerinin yapilarak
degistirilmesi,

11- Odalar arasinda gecislerde geng¢ odadan yash odaya dogru kiiltlrel islemlerin

yapilmasi, varsa hastalikli bir oda siralamada risk durumuna gére sona birakilmasi
Gibi yukarida sayilan 6nlemler dikkate alindigi takdirde isletmenin Gretim odalari
icerisinde hastalik ve zararli olusumu ve yayilimi en aza indirilmis olacaktir.

Paketleme ve Soguk Hava Depolari

Hasat sonrasinda mantarin tiliketiciye ulasmasi oncesinde son Urin temasinin

yapildigl Uniteler olarak hijyen konusunda taviz verilmemesi gereken en o6nemli

Unitelerdir.
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Alinmasi gereken dnlemler;

1- Bu Unite icerisinde bulunan tezgahlarin paslanmaz olmasi,

2- Zemin ve duvarlarin silinebilir nitelikte fayans veya benzeri malzemeler ile
kaplanmis olmasi,

3- Paketleme Unitesine giris bolimiinin kapal veya hava perdesi ile bolinmius
olmasi

4- Pencerelerin sinek girisini engelleyecek telle kaplanmis olmasi,

5- Bu Unitede veya disinda mantar dilimlemede kullanilan makinelerin uygulama
sonrasinda zamaninda temizlenmesi

6- Paketleme yapacak olan kisilerin odaya girmeden 6nce eldiven, bone takmalari

7- Paketleme esnasinda kirlenen eldivenlerin degisiminin yapilmasi,

8- Paketleme Oncesi kullanilan terazi ve elle paketleme yapilan cihazlarin uygulama
sonrasl temizlenmesi,

9- Paketleme Uinitesinde yapilan islemler esnasinda icerisinde mantar olan kasalar
zemin ile temas etmemeli,

10- Paketleme Unitesine veya depolara mantarlarin tasinmasinda kullanilan araglarin
boyali ve temiz olmasi

11- Bu Uniteye giris ¢ikislarin kontrollii yapilmasi,

12- Unite 6niinde dezenfektan havuzu veya siingerinin bulunmasi

13- Soguk hava depolarinin diizenli bakim ve temizliginin yapilmasi

14- Depo sogutucularinin periyodik bakimlarinin ve kalibrasyonlarinin yapilmasi

15- Depoda kullanilan kasalarin plastik olmasi

16- Depo igerisinde depolanmasi gereken Urin haricinde malzemelerin saklanmamasi

17- Depo kapilarinin tam kapanir olmasi

18- Depo onlerinde bir dezenfektan havuzunun veya stingerinin olmasi,

19- Depo igerisine giren ¢ikan personelin kontrol edil gibi 6nlemler dikkat edilmesi
gereken hususlarin basinda gelmektedir.

Personel ve Diger Hijyenik Onlemler

isletmenin tiim Unitelerinde istenilen hijyenik dnlemlerin alinmasinda uygulanacak
yontemler ne kadar 6nemli ise mevcut ¢alisan personelinde almasi gereken hijyenik
onlemlerde en az bu onlemler kadar onemlidir. Personel hijyeni konusu Uniteler
icerisinde ayrintil olarak verilmistir. Diger hijyenik riskler ve o6nlemleri asagida
verilmistir.

Alinmasi gereken 6nlemler:

1- Tum personelin gorev alaninin disinda baska bir (initeye talimat verilmeden bir
gecis yapmamasi,

2- Farkli birimlerde calisan personelin birim amirlerinin talimati veya bilgisi olmadan
her hangi bir oda da uygulama yapmamasi,
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3- Uretim odasi kontrollerini yapan personelin oda igerisinde uygulamalarini
yaparken olasi hastalik ve zararlilarin isletme igerisinde yayillimina neden
olmamak igin tek kullanimlik koruyucu 6nlik gibi kiyafetleri kullanmalari,

4- Bazi donemlerde gerekli durumlarda oda girislerinde tiim personelin Uzerleri
ilaglamalari gerektigi halde, bu uygulamayl yaptiktan sonra oda igerisine
girmeleri,

5- Personel giyinme odalarinin hem fiziki yapi hem de personel kiyafet dolabi
yonlnden istenilen hijyen kriterlerine uygun olmali,

5.2. Kimyasal ve Biyolojik miicadele

Kiiltiir mantar1 iiretiminde yetistiricilik siiresince 3 farkli kaynaktan bir ¢ok hastalik ve zararl
ile karsilagmak miimkiindiir. Bunlardan birincisi kompost kaynakli hastalik ve zararlilar,
ikincisi oOrtli topragi kaynakli hastalik ve zararlilar Giglincii ve sonuncusu da kontaminasyon
yani bulagsma kaynakli hastalik ve zararlilardir. Her ti¢ farkli sebepten kaynakli olasi bu bir
cok hastalik ve zararlilara kars:1 iilkemizde iriine ruhsatlandirilmis 1 adet etken maddeli
kimyasal ilag bulunmaktadir. Prochloraz etken maddeli bu kimyasal farkli ticari isimler
altinda piyasaya sunulmaktadir. Ancak prochloraz etken maddeye sahip her kimyasal kiiltiir
mantarina ruhsath degildir. Bu etken maddeye sahip olan kimyasal, Cladobotrium dendroides
(6riimeek ag1) hastahigina kars1 ruhsatlandirilmistir.  Oriimeek ag1 hastaliginin disinda daha
birgok tiretim asamasinda farkli hastaliklar ile karsilasmak miimkiin olmasina ragmen, bu
hastaliklar ile miicadele i¢in her hangi bir ruhsathi ilag mevcut degildir. Gida Tarim ve
Hayvancilik Bakanligimizda iirline ruhsatli olmayan hi¢bir kimyasalin kullanimina kiiltiir
mantar1 liretiminde miisaade etmemektedir.

Ancak iilkemizde kayit altinda olmayan bir ¢ok iiretici tarafindan farkli bir ¢ok kimyasal,
{iretim asamasinda kullanilmaktadir. Ureticiler de yasamus olduklar1 bu hastalik ve zararlilara
kars1 ¢6ziim olustursun diye tiriine ruhsatsiz bir ¢ok ilact kayit dis1 kullanmaktadirlar. Yapilan
denetimler sonrasi tespit edilen bu kimyasallara ait kalintilar sonrasinda paza cezasi
uygulanmis olsa da, bu kimyasallarin kullaniminin 6niine tam olarak ge¢ilememistir.

Insan sagligi ve beslenme acisindan son derece dnemli bir {iriin olan mantarlarin toplumda
kullanilan bu kimyasallardan 6tiirti kotii bir intiba uyandirmasi, {iriine olan giliveni sikintiya
sokmaktadir. Bu nedenle gilivenilir iiriin {iretiminin bir misyon edinilerek gerceklestirilmesi
iriiniin satig ve pazarlanmasi agisindan da ¢ok biiylik avantajlar saglayacaktir.

Tim bu kimyasallarin olumsuz intibalarina ragmen iilkemizde son 4-5 yildir, yasanan bu
hastalik ve zararlilara kars1 biyolojik miicadele calismalar1 da yiiriitiilmektedir. Bu ¢aligsmalar
kiiltiir mantarmin en biiyiik zararlis1 olan mantar sinegine karsit 2 biyolojik preparatin
ruhsatlandirilmasi ile kendini daha da net bir sekilde hissettirmistir. Biyolojik miicadele
kapsaminda yapilan c¢alismalar devam etmekte olup, yeni bir biyolojik fungusidin
ruhsatlandirilma ¢alismalar1 da devam etmektedir.

Planlanan proje kapsaminda hedef sifir kimyasal ile kiiltiir mantarlarinin iiretim olup,
hem iiriin hem doga hem de insan saghgim 6n planda tutan bir isletme modelidir
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6. Olcek Belirleme
6.1. Uretim icin en ideal 6lgegin belirlenmesi (m2 ve tonaj olarak)

Beyaz sapkali mantar iiretimi icin 6lcek belirlenmesi;

Hazirlanan 6n fizibilite raporunda beyaz sapkali mantar {iretim tesisi planlanmis olup,
kompost iiretim tesisi projeye dahil edilmemistir. Genel anlamda iiretim kapasitesi yiiksek
tonajlara ulasmadig1 siirece kompost tesisinin yatirimi baslangic yatirimlarinda géz Oniinde
bulundurulmaz.

Kompostun disarindan alinacagi planlandigindan, isletme maliyeti acisindan nakliyenin tim
yil igerisinde biiylik bir biitgesi s6z konusudur. Bu nedenle disaridan kompost tedarik edeler
isletmeler i¢in en ideal tretim odasi kapasitesi nakliye esnasinda en fazla tek seferde
tasmabilecek kompost miktaridir. Bu raporda da bit tirin maksimum tasima kapasitesi
ortalama 25 ton olacagi diisiiniilerek oda boyutlar1 belirlenmistir. Bu kapasite ve oda boyutlari
belirlenmesi kestane mantari i¢inde gecerlidir.

Uretim odas1 boyutlar

Bir iiretim odasma 25 ton kompost yerlestirilecegi diisiiniilerek iiretim odasi boyutlarini
hesaplayabiliriz. Uretim odas1 igerisinde Im? ye yaklasik 85 kg kompost gelecegi baz
almarak, toplam kompost miktarini 1m? ye gelen 85 kg kompost miktarina boldiigiimiizde
iiretim odasinin toplam raf alanin1 (liretim alanini) bulmus oluruz.

25000 kg / 85 kg = 294 m?

Uretim odalarinda 2 adet ranza ve her bir ranza 6 kat rafdan olusmaktadir. Buna gore toplam
12 adet raf mevcut olup,

294 m?/ 12 = 24,5 m? bir rafin alanidir.
Uluslar aras1 makine ekipman kullanimini dikkate alarak bir rafin genisligi 1,4 m’dir.
Bu sekilde 24,5 m?/ 1,4 m = 17,5 m raf uzunlugudur.

Odanin servis kapisi tarafindan 1,5 m, dolum bosaltim kapis1 tarafinda yaklasik 1 m bosluk
birakilmistir. Buna gore iiretim odasi boyu; 17,5 + 1+ 1,5 = 20 m olarak hesaplanmistir.

Uretim odasinin eni; ranza ile oda kenarlari arasinda yaklasik 1 m, ranza genisligi 1,4 m ve iki
ranza aras1t mesafe 1,4 m alindiginda, iiretim odasinin eni; 1 +1,4+1,4+1,4+1 =6,2 m dir.

Uretim odasimin yiiksekligi ise, ranzanin zeminden ilk raf yiiksekligi 25 cm olup, 2 raf arasi
mesafe 60 cm olarak verilmis olup, toplam 6 kat ve en kat ile tavan arsina 1,5 m bosluk
birakilmigtir. Bu sekilde oda yiiksekligi yaklasik 4,75 m olup projemizde {iiretim odasi
yiiksekligi Sm olarak hesaplanmistir.

Uretim odas1 boyutlari= 20 m x 6,2 m x 5 m’dir

Raporda planlanan 10’ar adet karsilikli iiretim odas1 bir ana koridor tizerinde yerlestirilmistir.
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Belirtilen tiiretim odalar1 arasinda yer alan koridorun genisligi 6 m olarak belirlenmistir.
Isletmede 10 adet yan yana iiretim odalar1 yerlestiginde ve diger tesise ait iiniteler plan
icerisinde yerini aldiginda isletmenin boyu 85 m eni ise 46 m’dir. Verilen Odlgiiler
dogrultusunda idari ve teknik tiniteler ile birlikte toplam 3910 m? kapal1 alan {izerinde bir
tesis birinci etap olarak planlanmustir.

BATI KARADENIZ KALKINMA AJANS!

Istiridye mantan iiretimi icin 6lcek belirlenmesi

Istiridye mantar1 iiretimi {ilkemizde 6zellikle son 5 yil igerisinde 6n plana ¢ikmaya baslamis
olup, heniiz iilke Pazar pay1 % 10 seviyelerindedir. Dolayisiyla isletmenin boyutlandirilmasi
yapilirken kapasite Pazar payma gore belirlenmistir. Ulkemiz kosullarinda giinliik iiretim
kapasitesi beyaz sapkali mantarda oldugu gibi 2 ton ve iizeri iiretim yapan bir isletme mevcut
degildir. Raporda belirtilen istiridye mantar1 iiretim kapasitesi gilinliik 500 kg/giin olarak
planlanmistir. Ilerleyen dénemlerde pazarin gelisimi ile kapasite giinlilk lton ve iizerine
c¢ikarilabilir.

Bu deger iizerinden bir iiretim odasinda ortalama 15 ton kompost yer alacak sekilde oda
boyutlar1 hesaplanmis olup, odanin igerisine yaklasik 20 kg agirliginda 750 kompost blogu
yerlestirilecektir. Kompost bloklarinin 40 x 60 cm o6l¢iilerde olmasi diisiiniildiigiinde esek
sistemi diye adlandirmis oldugumuz yapi iizerine 50 cm araliklarla yerlestirilecektir. 3’lii esek
sistemi yerlesimi planlanmis ve her bir yiizeyde 3 kar kompost bloklar1 yerlestirilmistir. Oda
On tarafinda 2 m, orta boliimde 1 m ve arka boliimde 1 m bosluk birakilmistir. Toplam 3 adet
esek profili oldugundan igeriye alinacak kompost miktar1 15000 kg / 3= 5000 kg kompost
ladet esek sistemine yerlestirilecektir 5000 kg / 2 = 2500 kg kompost tek ylizeyde yerlesecek
kompost miktaridir. Her bir kompost blogunun ortalam agirligi 20 kg oldugunda, 2500 / 20 =
125 kompost blogu yerlestirilecektir. Bloklar 3 kat tisr tiste dizileceginden her bir katta
yaklasik 42 blok yer alacaktir. Her bir blok i¢in 50 cm yerlesim mesafesi planlandiginda,

42 x 0,5 m = 21 m esek sistemindeki profillerin boyu hesaplanmistir. Odanin uzunlugu odaya
verilecek bosluklarda dahil edildiginde;

Odanin boyu; 4 m + 21 m = 25 m’dir.

Eseklerin geometrik goriintiisii ters V seklinde olup, iki ayak arasindaki mesafe 1,25m’dir.
Esek sistemerinin kendi aralarindaki boslugu yaklasik 1 m olup yan duvar ile esek sistemi
arasindaki bosluklarda 1 m’dir. Buna gore;

Uretim odasinin eni; Im + 1.25m+ Im + 1,25m + lm + 1,25m +1lm = 7,75 m yaklasik profil
genislikleri ile beraber 8m olarak planlanmustir.

Uretim odasinin yiiksekligi istiridye mantari beyaz sapkali mantara gore daha fazla
havalandirmaya ihtiya¢ duyar. Bu nedenle her ne kadar ranza sistemi olmasa da beyaz sapkali
mantarda oldugu gibi 5 m oda yiiksekligi planlanmistir.

Uretim odas1 boyutlari1 = 25 m x 8m x Sm’dir.
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Uretim odalarmin giris kapis1 tarafinin tam zit ydniinde oda icerisinden havay1 disar1 atmak
icin 2 adet aksiyel fan yerlestirilmis olup ortalama 70 cm ¢apinda olan bu fan yardimi ile oda
icerisinden hem hasat donemindeki sporlarin, hem de kirli havanin atimi saglanacaktir.

Istiridye mantar1 tiretim odalarinin goriinimi

6.2. Uretim icin genisleme 6lceginin belirlenmesi (m2 ve tonaj olarak)

Beyaz sapkali mantar icin belirlenen 2 farkli kapasite iizerinden tesis planlanmis olup,
kapasiteler etap olarak artis gostermektedir. 2.etap isletmenin boyutlar1 hesaplanirken ilk etap
isletme boyu 85m’den 14 m idari boliim c¢ikartilarak ikinci etabin toplam kapali alanm
belirlenmistir. Buna gore 2. etap toplam kapali alan 71m x 46 m = 3266 m?’dir.

6.3. Uretim alam icin toplam arazi ihtiyacinin belirlenmesi

Uretim alan1 toplam arazi ihtiyaci belirlenirken 1. Etap igin toplam 3910 m? kapal1 alana
ortalama 1500 m? isletme ¢evresi yol alani eklendiginde 5410 m?, yaklastk 5500 m? net alana
ithtiyac vardir. Ancak burada arazi ihtiyaci belirlemede mevcut arazinin % kagima yap1 izni
verildigi dikkate alinarak belirlenen isletme alami {izerinden toplam arazi ihtiyaci
hesaplanmalidir.

Ornegin arazinin % 20 sine yap1 izni varsa, 3910 m? x 5 = 19550 m? yaklasik 20 déniim bir
araziye ihtiyag vardir.

2. etap devreye alindiginda ilk etap ile aralarinda ortalama 30 m bosluk izolasyon mesafesi
olarak birakilmalidir. Diger tiim hesaplar ayni sekilde yapildiginda 3266 m? + 3910 m? =
7176 m? x 5 = 35880 m* yaklasik 36 doniim bir araziye ihtiya¢ vardir.
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6.4. Vaziyet Plam ve Lokasyonda aranacak nitelikler

Kurulacak mantar ve kompost iiretim tesislerine ait vaziyet planinin olusturulmasinda ve
lokasyonun belirlenmesinde asagida belirtilen parametrelere dikkat edilmelidir.

Arazinin egimi; kiiltiir mantar1 {iretimi diiz ova olmaksizin da tesisi olusturularak {iretimi
yapilabilen ender iirlinlerden biridir. Ancak kurulacak tesisin hafriyatinin oldukg¢a yiiksek
maliyet ve is glicii olusturacak ol¢iilerde olmamasina dikkat edilmelidir. Yiiksek egime sahip
olan arazilerde yatirim Oncesi yiiksek hafriyat maliyeti olusmakta ve bu maliyet hem yatirim
oncesinde hem de yatirim sonrasinda isletmeyi sikintiya sokmaktadir.

Egim i¢in gerekirse iiretim {initeleri teraslama yapilarak olusturacagi mali biit¢e dikkate
alinarak arazinin degerlendirilmesi s6z konusu olabilir.

Yola yakinhk; Kurulacak isletmelerin yola yakinligi hem yatirimin yapilmasi asamasinda
hem de yatirim sonrasi sevkiyat ve diger tasima maliyetleri asamasinda son derece 6nemli bir
unsurdur. Bu nedenle olabildiginde yola yakin lokasyonlar yatirim i¢in tercih edilir.

Enerjiye Uzakhk; Tarim isletmelere ait tiim yatirimlarda oldugu gibi kiiltlir mantar: iiretim
tesis yatirimlarinda da, lokasyonda enerji ihtiyacinin yiiksek olmasi nedeni ile ana elektrik
diregine olan mesafeye dikkat edilir. Mesafenin uzak olmasi durumunda diger yatirimsal
lokasyon parametreleri uygun oldugu taktirde yatirimci kendi elektrik direklerinin bedelini
O0demek sartiyla tesisine elektrik tagiyabilir.

Insaat asamasi ve sonrasinda yiiksek kapasiteli bir enerji kullanimi séz konusu oldugundan,
enerji kaynagima olan uzaklik yatirnmin yapilacagi lokasyonun se¢iminde son derece énemli
bir parametredir.

Suya yakinhk; Ozellikle kiiltiir mantar1 {iretimi ve kompot {iretiminde yogun su kullanimi
s6z konusudur. Bu hususta yatirnmin planlandigi lokasyonda kuyu suyu kullanimina
uygunlugu, tahmini ne kadar derinlikten suyun elde edilebilecegi, suyun fiziksel kimyasal ve
biyolojik degerlerinin kullanim amacima uygunlugu degerlendirilmelidir. Kiiltiir mantari
iretiminde yogun bir su kullanimi oldugundan sebeke suyu kullanilarak {iretimi
gerceklestirmek yiiksek bir isletme gideri olusturmaktadir. Bu nedenle yer alt1 sularindan
faydalanilmaktadir.

Hakim Riizgarlar; Planlanan tesisin yonii oncelikle bdlgenin hakim riizgarlarina gore
belirlenir. Tespit edilen hakim riizgar yoniine tesisin alin ylizeyi yonlendirilecek sekilde
planlama yapilir.

6.5. Yatirnmlarin birbirine mesafesi (Izolasyon Mesafesi)

Izolasyon mesafesi anlami1 farkli mantar ve kompost isletmelerinin olas1 bir bulasmaya izin
vermeyecek bir mesafede kurulmasi anlamina gelmektedir. Bu konu tilkemizde ¢ogunlukla
yanlis olmakla beraber g6z onilinde bulundurulmamaktadir. Bunun ana nedeni ise iilkemizde
yasal bir izolasyon mesafesinin kiiltiir mantar1 isletmeleri i¢in belirlenmemis olmast ve bu
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konuda bir mevzuatin bulunmamis olmasinin yaninda tesislerin agirlikli olarak farkl
bolgelerde kurulmus olmasindandir. Ancak son yillarda mantarciligin gelistigi ayni bolgede
farkli bir tesis olusumu da gozlenmektedir. Bu durumda Farkli isletmelere ait {iretim
tesislerinin birbirlerine en az 100 m mesafede olmasi, olasi bulasmay1 en aza indirecektir.
Mesafeler ne kadar acgik olursa bulasma ihtimali o kadar diisiik olur. Ancak alanlarin
ekonomik olarak degerlendirilmeleri s6z konusu oldugunda 100 m mesafe iki farkli mantar
iretim tesis i¢in yeterli olacaktir. Diger taraftan 1. Ve 2. Etap olarak yatirnm planlayan
isletmelerde ise iki iinite etab1 arasinda 30 m mesafe yeterli olacaktir.

Ancak bir kompost tesisinin kiiltiir mantar1 tiretim tesisine olan uzaklig1 dikkate alindiginda
iki farkl1 mantar kompostu igin 2 farkli degerlendirme yapmak dogru olacaktir. Bayaz sapkali
mantar kompostu iiretiminde tavuk giibresi gibi hayvansal atiklar kullanildigr i¢in yogun
sinek olusumu s6z konusudur. Bu neden ile beyaz sapkali mantar kompostu tesisi ile Mantar
iiretim tesisleri arasinda en az 2,5 - 3 km olmas1 hem bulasma hem de kompost yapiminda
olusan kokunun vermis oldugu rahatsizligin en aza indirilmesi agisindan son derece
Oonemlidir.

Ancak planlanan eger bir istiridye mantar kompostu ise biinyesinde hayvan giibresi
kullanilmamasi nedeni ile diger mantar iiretim tesisleri ile arasinda birakilacak izolasyon
mesafesinin 200-250 m civarinda olmasi olmas yeterlidir

7. Uriin Secimi ve Hedef Pazarlar

Planlanan proje kapsaminda farkli kiiltiir mantarlarinin iretilmesi hem pazar talebi
hem de isletme karlili§1 acisinda son derce onemlidir. Planlanan iiretimde, beyaz sapkali
mantar (Agaricus bisporus), kestane mantar1 (Agaricus brunnescens) ve istiridye mantari
(Pleurotus ostreatus) yetistiriciligi yapilacaktir.

Bu mantar tiirlerinin lilkemiz mantar tiikketimindeki orani ilk 3 siray1 almakta olup,
ulusal bazda bir iiretim planlanmaktadir. Yapilacak iiretimin basta Istanbul olmak {izere
Kocaeli, Bursa, Karabiik, Diizce illerini hedef Pazar almakla birlikte Ankara ve yakin diger
illerinde ileriki donemde kapasite artiminin s6z konusu olmasi durumunda hedef Pazar
icerisinde yer almasi beklenmektedir.

Belirlenen hedef Pazar illeri farkl tiiketim aligkanliklar ile kendini gostermekte olup,
tirtinlerin pazarin beklentisi dogrultusunda taze, dilimli, yitkanmis, olarak basta meyve sebze
halleri, market zincirleri, pizza firmalari, restoranlar hedef Pazar noktalarini
olusturmaktadirlar.
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7.1. Katma Degeri Yiiksek Uriinler

Diinya tizerinde 20-25 mantar tiirii kiiltiire alinmis olup, ekonomik anlamda bunlardan
7-8 farkli tiiri iiretilmektedir. Bu 7-8 tiirlin Pazar paylar incelendiginde katma degeri en
yiiksek olan 3 ana tiir (Agaricus, Pleurotus ve Lentinula) 6n plana ¢ikmustir.
Ulkemizde de benze r ii¢ tiir agirlikli olarak iiretilip tiiketilmekte olup, 6zellikle Agaricus ve
Pleurotus tiirleri tolam pazarin % 90-95’ini kapsamaktadir.

Uriin degerlendirmesi sektorel olarak yapildiginda, taze ve islenmis iiriinlerin farkli
katma degerleri s6z konusudur. Ozellikle paket mantar ekonomik anlamda en yiiksek katma
degere sahip olup, beyaz sapkali mantar ve istiridye mantari ilk iki siray1 almaktadir.

Islenmis iiriinler bazinda ise yikanmis ve dilimlenmis mantarlarin oldukca yiiksek
katma degeri oldugu goriilmektedir.

7.2. Segilen Uriinlere Uygun Pazarlar

Yukarida belirtilen {iriinler i¢in uygun olan pazarlar, iirlin se¢imi ve hedef bazalar boliimiinde
aciklanmugtir.

8. Yatirnmin Katkilar:

8.1. Diinyada ve Tiirkiye’de Tyi Tarim Uygulama Ornekleri

Tarimsal iiretimde tiiketici gliveninin saglanmasi ve farkl tiiketici taleplerinin karsilanmasi,
iriinlerin belgelendirilmesini ve kontroliinii kag¢inilmaz bir duruma getirmistir. Basta Avrupa
iilkeleri olmak iizere tiim diinyada Iyi Tarim Uygulamalarinin en biiyiik uygulaticisi
durumuna gelen EUREP (Euro-Retailer Produce Working Group)’in olusturdugu
EUREPGAP (yeni adiyla GLOBALGAP) kriterleri, son yillarda {iilkemizde i¢ piyasa
kosullarinda da aranilmaya baslanmistir. Sektore getirdigi ek yliklere ragmen kiiltiir mantari
liretimine sagladig1 katkilar nedeniyle Iyi Tarim Uygulamalarinin her gegen yil yayginlastig
gorilmektedir.

Giliniimiiz teknolojisi ve is hayati yogun ve tempolu bir yasami da beraberinde getirmektedir.
Toplumlarin gelir ve egitim seviyelerinin artmasi, beslenme konusunda giivenilir gida
tilketimini de O6n plana c¢ikarmistir. Bu biling gerek tarimsal {irlinlerin, gerekse islenmis
gidalarin giivenle iiretildiginin teminatini tiiketiciye sunabilmek amaci ile bir takim sistemleri
ve standartlarin olusturulmasi kaginilmaz bir ihtiyac haline getirmistir.

Giivenilir bir tarimsal {iretim igin Diinya Ticaret Orgiitii, tarim iiriinleri dis ticaretinde
“Hayvan ve Bitki Saglig1” konusunda uluslararasi standartlarin korunmasi amaciyla gida
giivenligine iliskin diizenlemelerin yer aldigi bir anlagsma olusturmustur. Saglik ve Bitki
Sagligi Onlemleri Anlasmasi (Sanitary and Phytosanitary Measures- SPS Agreement)’in ilki
gida da Tehlike Analizi ve Kritik Kontrol Noktalari (HACCP-Hazard Analysis Critical

( 1
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Control Points), digeri ise tarmmsal iiretimde uygulanmak iizere “lyi Tarim Uygulamalari
(ITU)” anlamina gelen GAP (Good Agricultural Practices)’dir. Aym zamanda Diinya Gida
Teskilati1 (FAO) da lyi Tarim Uygulamalari (ITU)’nin prensipleri iizerinde galismalar
yapmistir. Son olarak Avrupa Birligi Ulkelerindeki biiyiik perakendeciler ile bir araya gelerek
Avrupa Perakendeciler Uriin calisma grubunu (EUREP) olusturmuslar ve 1999 yilinda yas
meyve ve sebzede Iyi Tarrm Uygulamalarmin esaslari ile ilgili EUROPGAP (yeni adiyla
GLOBALGAP) protokoliinii hazirlamiglardir.

Diinya lizerinde GLOBALGAP kapsaminda lretim yapan ulkeler

Avrupa Birliginde 1999 yilinda 14 perakendeci firmanin bir araya gelerek olusturdugu
Avrupa Perakendeciler Uriin Calisma Grubu (EUREP; Euro Retailer Producer Group), satin
alacaklari tarim {iriinlerinde aranacak standartlar, “Iyi Tarim Uygulamalar1” protokolii (GAP;
Good Agriculture Practices) seklinde yayinlamistir.

GLOBALGAP belgesi, Avrupa Birligi perakendecilerinin tiketicisine sagladig bir Grin
izleme glvencesidir. Tuketici raftan aldigi herhangi bir gidanin gida hijyeni agisindan gtivenlik
riski tagsimadigl ve cevre ile dost uygulamalar yoluyla uretildigi konusunda taahhit
verilmesini istemektedir. AB'ye ihracat yapmak isteyen Uretici ve/veya ihracatgi, Grintnin
bu taahhtleri yerine getirdigini perakendeci aracilig ile tiiketiciye ispat etmek durumunda
kalmaktadir. Bunun sonucu olarak ilgili taahhitlerin karsilandigini gosteren ve lglinci taraf
bagimsiz kuruluslarca verilen GLOBALGAP belgesi kavrami ortaya ¢ikmistir. GLOBALGAP
Belgesi Uretici ve/veya ihracatginin Grinini AB pazarina ulastirmasinda bir pasaport gérevi
gormektedir.
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Diinya tarimina onciiliik eden iilkelerin bu ilerleme ¢abalari, Tiirkiye'de de uluslararasi alanda
kabul gormiis cesitli standartlarin izlenmesi ve uygulanmasini gerekli hale getirmistir.
Ulkemizde Iyi Tarim Uygulamalar1 08.09.2004'te "lyi Tarim Uygulamalarma Iliskin
Yonetmelik" ile baslatilmis ise de temelleri ¢ok daha eskilere dayanmaktadir. Cumhuriyet
donemi Oncesinde bir kisim iiretim parselleri ve iirlinlerin (zeytin vb.) kayit altina alinarak,
izlenebilirlik ve kayit sistemlerinin olusturulmasi, Iyi Tarim Uygulamalarinm Tiirkiye'deki
kokleri olarak kabul edilebilir. Buna ek olarak 1957 yilinda yiiriirliige giren 6968 sayili "Zirai
Miicadele ve Zirai Karantina Kanunu" ve bunlara iliskin ¢ikarilan mevzuat ITU'nun
tilkemizdeki temellerini olusturmustur.

8.2. Istihdam ve pazar pay1

Kiiltiir mantar1 tiretimi tilkemizde 1960’11 yillarda baslamis olup, 1980’11 yillardan itibaren
ticari olarak tiretilmeye baglanmistir. 1990’11 yillarin basindan itibaren de sektorel anlamda
deger kazanmaya baslamistir. Tiirkiye’de 1973 yilinda 80 ton olan kiiltiir mantar1 iiretim
miktar1, 2014 yili verilerine gére 49000 tona yiikselmistir. Ulkemizde kiiltiir mantari iiretimi
ve tiikketimi asagida verilen tabloda da gorildiigii gibi, farkli bolgelerimizde 6n plana
cikmustir. Uretim miktar1 agirlikli olarak Akdeniz bolgesinde yer almakta olup % 61,5 lik bir
paya sahiptir. ikinci sirada yer alan Marmara bdlgesinin iiretim pay1 ise % 19,3’diir. Tablo
incelendiginde Zonguldak ilinin de yer aldigi Bati Karadeniz bolgesi %3,7 degerinde ve
giinliik ortalama 5 ton mantar iireten bolgemizdir.

Tiiketim olarak tablo incelendiginde ikinci sirada iiretim payina sahip olan Marmara bolgesi,
acik ara ilk sirada yer almaktadir. Bu degerin olusmasinda Istanbul metropoliiniin bu bdlge
siirlarinda yer almasmin biiyiik bir rolii vardir. Projemizin hazirlandigi Bati Karadeniz
bolgesinin kiiltlir mantari tiilketim orani iiretiminin {lizerinde bir paya sahip olup, % 6,0 olarak
tespit edilmistir. Bu oran giinliik yaklasik 8 ton kiiltlir mantarin tiiketilmesi anlamina
gelmektedir. Bat1 Karadeniz bolgesinin iiretim ve tiiketim degerleri incelendiginde giinliik
yaklagik 3 ton kiiltiir mantarinin bolge disindan tedarik edildigi goriilmektedir. Yapilacak
yatirimin ulusal pazara hitap edece8i gbz onilinde bulunduruldugunda Zonguldak ilinin
Marmara bdlgesine diger bir degisle en biiyiik iilke pazarma sahip olan Istanbul’a olan
yakinligi, yatirnrmin ekonomik anlamda degerini artirmaktadir.

Zonguldak ilinin kirsalinda gerceklestirilecek yatirimin, planlanan tesis kapasitesi kapsaminda
25 ile 50 arasinda bir personel istthdamini saglayacagi, farkl diger kiiltiir mantar1 yatirimlari
ile sayinin misli artis gosterecegi asikardir. Diger taraftan il sinirlari igerisinde kiiltiir mantari
liretim kapasitesinin artmasi satis pazarlamadan nakliye ye kadar personel istihdami
saglayacagi, bunun basta Zonguldak ili olmak tizere bolge ve iilke ekonomisine de bir katma
deger olusturacagi beklenmektedir.
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Uretim Tiiketim
Uretim  Uretim Tiiketim  Tiiketim

Bolgeler miktar1 orani Bolgeler miktar1 orani

(ton/giin) (%) (ton /giin) (%)
Akdeniz 83 61.5 Marmara 54 40.0
Marmara 26 19.3 Ege 23 17.0
Ege 10 7.4 Akdeniz 19 14.1
I¢ Anadolu 7 5.9 Ic Anadolu 18 13.3
Bat1 Karadeniz 5 3.7 Bat1 Karadeniz 8 6.0
Giiney Dogu Anadolu 2 15 Giiney Dogu Anadolu 6 4.4
Diger 2 15 Diger 7 5.9

Bolgelere gore kiiltiir mantar1 iiretim ve tiikketim degerleri

Ozellikle kiiltiir mantar iiretiminde ¢alisan personel i¢erisinde bayan calisan oranmin olduk¢a
yiiksek olmasi 6zellikle kirsalda kendine ig arayan bir ¢ok bayan i¢inde umut kapist olacaktir.
Tiim diinyada oldugu gibi lilkemizde de c¢alisan orani ile bu sektor bayanlarin 6n plana ¢iktigi
bir is kolu olmasi ile de ayr1 bir 6neme sahiptir.

8.3. Katma degeri arttiracak hususlar (Iyi Tarim Uygulamalari, Atik mantar
kompostu vb.)

Proje kapsaminda {iiretimi planlanan kiiltiir mantarlarinin mevcut Pazar igerisinde
farkindaligin1 yaratarak bunu fiyat olarak yatirimciya ¢evirmek i¢in bazi temel unsurlar 6n
plana ¢ikarilmalidir. Bu kapsamda oncelikle tiiketici giivenini saglamak adina Iyi Tarmm
Uygulamalar1 (Ttiim kiiltiir mantarlar1), organik tarim (istiridye mantari) sertifikasyonu sahip
bir iiretim sistemi icinde yer almak son derece Onemlidir. Ayni zamanda yapilacak
yetistiricilik esnasinda olas1 karsilagilacak hastalik ve zararlilara karsi biyolojik miicadele
yontemleri ile tiretimi devam ettirmek de kurulacak tesislerin sektor igerisinde one ¢ikan bir
avantaj olusturacag gibi tiiketici acisindan da bir giiven telkin edecektir. Ayn1 zamanda Bu
isletmeler Tarim Gida ve Hayvancilik Bakanligi kontrolleri dikkate alindiginda 6rnek olarak
gosterilen tesislerden biri olacaktir. Ozellikle iilkemizde kontrolsiiz bir sekilde kullanilan
kimyasallarin miktar1 dikkate alindiginda konunun 6nemi daha da 6n plana ¢ikmaktadir.

Kurulacak tesisler kapsaminda iiretim odalarinda {iriin eldesi sonrasinda bir iiretim
periyodu tamamlandiginda oda bosaltilir. Bosaltilan bu materyal atik mantar kompostu olarak
veya kullamlmis mantar kompostu olarak adlandirilir. Uzerinde bir ¢ok akademik
caligmalarin da yapildigi atik mantar kompostu tiim diinyada farkli kullanim alanlarinda
degerlendirilmektedir. Tiirkiye’de yaklasik 200 bin ton seviyelerine gelmis olan atik mantar
kompostunun diinyada yaklasik 50 milyon ton sevilerinde oldugu tahmin edilmektedir. Kiiltiir
mantar1 iiretimi sonrasinda agiga ¢ikan Atik mantar kompostu organik madde kaynagi, fide
tiretimi ve topraksiz kiiltiirde yetistirme ortami, 6zellikle istiridye mantar1 atik kompostu
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hayvan yemi, vermikompost iiretimi, biyoremediasyon, bitki hastaliklar1 i¢in biyokontrol
ajani, enzim ve biyogaz iiretimi gibi bir ¢ok alanda kullanilabilmektedir. Ancak biitiin bu
kullanim alanlar1 s6z konusu olmasinda ragmen yeterinde atik mantar kompostunun
degerlendirilebildigi sdylenemez. Konuyu iilkemiz i¢in degerlendirdigimizde ise hemen
hemen yok denecek seviyede bir atik kompost kullanimi1 s6z konusudur.

Oysaki biinyesinde barindirdigr yiliksek oranda K ve P igeriginin yani sira bir ¢ok
mikra besin elementi iceren atik mantar kompostu yiiksek organik madde igerigi ile son
derece degerli bir materyaldir. Ancak biinyesinde barindirmis oldugu yiiksek EC (tuz) degeri
kullanimindan 6nce muhakkak asagiya c¢ekilmesi gereken bir kimyasal parametredir.
Materyalin biinyesinde ki yogun tuzun arindirilmasi ki bu oran 6zellikle beyaz sapkalt mantari
atig1 kompostunda one ¢ikmaktadir, dogal bekletme veya yikama yontemleri ile bertaraf
edilebilmektedir. Ulkemizde bu konuda organize bir atik kompost degerlendirilmesinin
yapilmasi ile atik mantar kompostu, basta peyzaj olmak iizere siis bitkisi ve saks1 topragi
olarak ¢ok ciddi bir kullanim alanina sahip olacaktir. Nerdeyse tamamu bitkisel ve hayvansal
atiklar ile tiretimi saglanan kiiltiir mantar1 diinyada bu konuda en ¢evreci tarimsal iiriin olarak
da dikkati cekmektedir. Ilerleyen dénemlerde proje kapsaminda kurulacak mantar iiretim
tesislerinden elde edilecek yiiksek miktarlarda atik mantar kompostu birikiminin siirekli
olmast da goz Online alindiginda yukarida bahsi gecen farkli tarimsal alanlarda
degerlendirmesi ¢ok ciddi bir katma deger olusturacaktir.

Bu denli doga dostu bir {iriin olan mantarin iiretimi i¢in kullanilan bitkisel ve
hayvansal atiklarin degerlendirilmesinin yaninda iiretimi sonrasinda olusan kompost
atiklarinin da degerlendirilebilir olmas1 bu sektoriin tarimsal {liretimde ne denli bir dneme
sahip oldugunu gostermektedir.

Zonguldak ile siirlarinda yapilmasi planlanan seracilik faaliyetleri de goz oniinde
bulunduruldugunda farkli bir ¢cok sebze ve siis bitkisi i¢in yetistirime materyali olarak atik
mantar kompostunun kullanim: hem hammadde temini agisindan hem de yaratacagi ekonomi
acisindan son derece 6nemli bir materyal olacagini géstermektedir.

9. lisletme ve Pazarlama Modeli

Ulkemizde mantar {iretimi farkli olgiilerde kapasiteye sahip isletme modellerinde
gerceklestirilmektedir. Bu modeller kiiclik, orta ve biiyiik isletmeler olarak da
smiflandirilabilir. Kii¢iik islemeler olarak belirtilen 6lgli aslinda aile isletmeleri olarak da
adlandirlabilir. Ulkemizde aile igletmeleri olarak bilinen bu iiretim iiniteleri aslinda cogu
kayit dis1 diger bir tabir ile merdiven alt1 liretimi olusturmaktir. Asagida verilen tabloda da
gorildiigli gibi bu iiretim kapasitesi sahip iireticilerin kiiltiir mantar1 tiretimindeki payi1 her yil
azalmaktadir.  Kii¢iik iiretim kapasitelerinin aksine iilkemizde orta ve biiylik olcekli
isletmelerin tiretimdeki pay: ise her yi1l giderek artmaktadir.
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Uretim alam Toplam iiretimdeki pay1
2005 (%) 2012 (%)
Kiigiik olgekli 0-500 m* 75-80 55-60
Orta 6lcekli 500 — 2000 m? 10-15 20-25
Biiyiik 6lcekli 2000 m* < 5-10 15-20

Uretimin  yapildig1  isletmelerde kiiltir mantarlar1  farkli modellerde satist
sunulmaktadir. Genel olarak taze mantarda 2 farkli satis modeli bulunmaktadir. Birincisi
paket mantar olarak satig, ikincisi dokme tabir edilen acik satistir. Her iki model de
pazarlanan taze mantarlar, bu modellerin i¢inde de siniflandirilabilir. Dokme ve paket
mantarda 1. ve 2. kalite olarak satis1 yapilabilmektedir. Isletmeler biitcelerini ve hedeflerini, 1
kalite mantarin toplam iiretimde en az %75 seviyelerinde olmasini planlarlar. Bu kapsamda da
pazar talebini ve pazarlama tekniklerini g6z Onilinde bulundurarak mantar satiglarini
gerceklestirirler.

Kiiltiir mantarlar1 raf dmrii kisa {riinlerin basinda geldiklerinden pazarlanmalarinda
soguk zincirin kirllmadan nihai tiikketiciye ulastirilmasi konusunda son derece hassas olmalari
gerekmektedir.

Diger mantar satis modelleri ise islenmis iriinler kategorisinde yer alan, yikanmus,
dilimlenmis mantarlar ile konserve ve salamura olarak karsimiza c¢ikmaktadir. Isletmenin
tiretim kapasitesi dikkate alinarak isletmelerin kendi biinyelerinde konserve ve salamura
tesislerini de bulundurmalari s6z konusu olabilmektedir. Planlanan proje kapsaminda kapasite
gdz Oniinde bulundurularak konserve salamura iinitesine yer verilmemistir. Ileriki yillarda
kapasite artim1 s6z konusu oldugunda bu tinitelerin de olusturulmasi miimkiindiir.

Isletmelerin dzellikle kendi markalari altinda paketlenen iiriinlerini piyasaya sunmalari
hem {iriinlin giivenilirligi agisindan hem de iiretici firmanin prestiji agisindan son derece
onemlidir. Yukarida bahsedilen iyi Tarim Uygulamalar1 ve Organik Tarim altindaki iiriin
belgelendirmelerinin de paket iizerinde yer alan etikette belirtilmesi tiiketici giivenilirligi ve
iiriin fiyat1 agisindan isletmeye cok biiyiik fayda saglayacaktir.
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10. Finansal Analiz

10.1. Secilmis iiriinler (Beyaz sapkali mantar ve istiridye mantar1) bazinda
yatirim maliyetleri (2 farkh ol¢ekte)

Beyaz sapkali mantar yatirnm maliyeti
Beyaz sapkali mantar yatirnm maliyetleri kalemleri;

Etiid-Proje: Planlanan proje kapsaminda etiid- proje biitcesi toplam yatirim tutarinin % 3’
oraninda belirlenmistir.

Arazi diizenleme ve i¢ yollar: Yatirimin yapilacagi arazinin meyili, toplam harfiyat tutari, ve
insaat nakliyesi i¢in ulasimin saglanacagi alt yapinin hazirlanmasi i¢in ayrilmasi gereken
biitcedir.

Insaat isleri: iiniteleri ve olgiileri belirlenmis yatirrmin alt yap1 ve iist yapinin toplam ingsaat
isleri biitcesini olusturmaktadir. Planlanan tesis i¢in iskelet malzemesi celik konstriiksiyon,
kaplama malzemesi 8 cm kalinliginda sandvig panel olarak belirlenmistir.

Tesisat isleri: Yatirnmda kullanilacak tiim elektrik (trafo dahil), su ve diger tesisatlari
projelendirilerek biitgelenir. Bu kalem i¢in yatirimin bulundugu lokasyonda trafoya uzaklik,
yer alt1 suyuna yakinlik vb nedenlerden dolay1 degisebilmektedir.

Iklimlendirme: Tesiste iiretim odalar1 ve yonetim {initelerinin iklimlendirilmesi i¢in gerekli
biit¢eyi icerir. Bu biitge igerisinde iiretim odalarinin iklimlendirilmesinde kullanilacak 20 adet
santraller, sogutma grubu icin Chiller ve 1sitma kazani ile birlikte bu {initeler arasindaki
baglantiy1 saglayacak elektrik ve su tesisat biitgesinin disinda yer alan tesisat isleri de bu
kalem altindaki biitcede yer almaktadir.

Otomasyon: Iklimlendirmesi kurulan sistemin otomasyona alinmasi i¢in kullanilacak tiim
sensOr ve kablo baglantilar ile beraber bilgisayar ve sistem panolarina ait biit¢eyi igerir.

Yardimcer ekipmanlar: kiiltiir mantar1 iiretim asamasinda kullanilabilecek sulama tanki,
sulama basligi, tokmak, eldiven, terazi, koruyucu kiyafetler tesis i¢i tasima araclari (folklift)
vb gibi ekipmanlar i¢in ayrilan biitgedir.

Genel giderler: Isletmenin kurulusu asamasindaki, haberlesme, kirtasiye, seyahat, har¢ ve
diger bir ¢cok resmi evraklar i¢in yapilan faaliyetlere ait giderler bu kalemde yer almaktadir.

Isletmeye alma giderleri: Uretime ilk baslama asamasinda olusabilecek aksakliklar,
ekipmanlar ve materyaller i¢in ayrilan biit¢edir.

Demirbaslar: isletmede iiretim odalarinda yer alan ranzalar, makine ekipmanlar ile yonetim
initesindeki miinferit demirbaglar ile 2 adet sevkiyat araci i¢in ayrilan biit¢edir.

Beklenmeyen giderler: Tesis isletmeye agildigi donem itibari ile sistemin oturmasi ve
tiretimde yasanabilecek sorunlar dikkate alinarak, toplam sabit yatirim tutarinin % 10
beklenmeyen giderler olarak belirlenmistir.

( 1
L %8 )



r

Isletme Sermaye Ihtiyaci: ilk etapta harcama gerektirmeyen amortismanlar disinda 6 aylik
isletme giderleri kadar bir sermaye hesaplanmistir. Yillik isletme giderleri icerisinde tiretimde
kullanilacak kompost, oOrtii topragr ve iscilik giderleri ile diger sarf malzemeler dahil

edilmistir.
YATIRIM KALEMLERI TUTARLARI (TL)
1 Etiid-Proje 160.000
2 Arazi diizenleme 30.000
3 Insaat isleri 1.750.000
4 Tesisat igleri 250.000
5 Iklimlendirme 950.000
6 Otomasyon 350.000
7 Yardimci ekipmanlar 20.000
8 Genel giderler 20.000
9 | Isletmeye alma giderleri 30.000
10 | Demirbaslar 600.000
11 | SABIT YATIRIM TUTARI 4.160.000
12 | Beklenmeyen giderler (%10) 416.000
13 | ISLETME SERMAYE IHTIYACI 1.100.000
14 | TOPLAM YATIRIM TUTARI 5.676.000

1. Etap (2400 kg/gun kapasiteli) beyaz sapkali mantar yatirnm maliyet bitcesi

YATIRIM KALEMLERI TUTARLARI (TL)
1 | Etiid-Proje 50.000
2 Arazi diizenleme 30.000
3 Insaat isleri 1.470.000
4 Tesisat igleri 200.000
5 | iklimlendirme 900.000
6 Otomasyon 350.000
7 Yardime1 ekipmanlar 20.000
8 Genel giderler 20.000
9 | Isletmeye alma giderleri 10.000
10 | Demirbaglar 500.000
11 | SABIT YATIRIM TUTARI 3.550.000
12 | Beklenmeyen giderler (%10) 355.000
13 | ISLETME SERMAYE IHTIYACI 550.000
14 | TOPLAM YATIRIM TUTARI 4.450.000

2. Etap (2400 kg/gun kapasiteli) beyaz sapkali mantar yatirm maliyet biitcesi

Istiridye mantar1 kompost iiretim tesisi yatirrm maliyeti

—t
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Beyaz sapkali mantar yatirnminda sadece mantar iiretimi planlanirken istiridye mantar
yatirimi iki farkli iinitede planlanmigstir. Bunlardan birincisi mantar iiretim iinitesi ikincisi ise
kompost tiretim {nitesidir. Ancak Zonguldak ile sinirlarinda planlanan istiridye mantarina

BATI KARADENIZ KALKINMA AJANS!

yonelik yatirimlarda, her bir yatirimcinin kompost tesisini de planlayarak yatirimini
yonlendirmesi dogru degildir. Bolgede 1 adet kompost yatirimi yapilarak hem Zonguldak il
sinirlarindaki hem de diger illerdeki istiridye mantar {lireticisine tedarik¢i olmasi yeterlidir.

Yatirim biit¢eleri mantar liretimi ve kompost {iretimi olarak ayr1 ayr1 verilmistir.

YATIRIM KALEMLERI TUTARLARI (TL)
1 Etiid-Proje 50.000
2 Arazi dlizenleme 30.000
3 Insaat isleri 750.000
4 Tesisat igleri 200.000
5 Iklimlendirme 400.000
6 Otomasyon 250.000
7 Yardimci ekipmanlar 20.000
8 Genel giderler 20.000
9 | Isletmeye alma giderleri 10.000
10 | Demirbaslar 200.000
11 | SABIT YATIRIM TUTARI 1.950.000
12 | Beklenmeyen giderler (%10) 195.000
13 | ISLETME SERMAYE IHTIYACI 375.000
14 | TOPLAM YATIRIM TUTARI 2.520.000

Istiridye mantar1 (500 kg/giin kapasiteli) iiretim yatirim maliyet biitcesi

Istiridye mantari {iretim tesisi yatirrminda idari bina ve diger kiiltiirel uygulamalara ait boliim
iiretim tesisinin diginda planlanmistir. Bu kapsamda {iriin muhafaza ve paketleme tiniteleri ile
personele ait sosyal alan, yemekhane vb. tniteler ile birlikte ve idari boliim toplam yatirim
biitcesi igerisinde hesaplanmustir.

Kompost yatirimi igerisinde demirbas igerisinde yer alacak makine ekipmanlar dahil
edilmistir. Bunlar kompost aktarilmasinda kullanilacak yem kirma makinasi, tiinel dolumu
kasedi ve dolum haznesi ile 100 beygir giiciinden fazla traktor, 1 adet tiinel bosaltiminin
yapilacagi mini kepce ve son olarak asilanmis kompostlarin paketlemesinin yapildigi blok
pres makinasidir.

YATIRIM KALEMLERI TUTARLARI (TL)
1 Etid-Proje 50.000
2 Arazi diizenleme 30.000
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3 Insaat isleri 500.000
4 Tesisat igleri 200.000
5 Iklimlendirme 200.000
6 Otomasyon 200.000
7 Yardime1 ekipmanlar 20.000
8 Genel giderler 20.000
9 Isletmeye alma giderleri 10.000
10 | Demirbaglar 2.000.000
11 | SABIT YATIRIM TUTARI 3.230.000
12 | Beklenmeyen giderler (%10) 323.000
13 | ISLETME SERMAYE IHTIYACI 300.000
14 | TOPLAM YATIRIM TUTARI 3.853.000

Istiridye mantar kompostu iiretim (500 ton/ay kapasiteli) yatirim maliyet biitcesi

10.2. Secilmis iiriinler bazinda satis rakamlari

Mantar satis rakamlari

URUN FIYAT (KDV harig)
Paket Beyaz sapkali mantar (1kg) 7,5TL
Paket Kestane mantari (1 kg) 10 TL
Dokme beyaz sapkall mantar (1 kg) 5,5TL
Dokme kestane mantari (1 kg) 8TL
Paket istiridye mantari (1 kg) 10TL
Dokme istiridye mantari (1 kg) 7TL

Kompst satis rakami

URUN FIYAT (KDV harig)
istiridye mantar kompostu (1 ton) 750 TL
10.3. Uriin bazh yatirim finansal analizi (2 farkh 6l¢ekte)

Hazirlanan rapor kapsaminda 2 farkli beyaz sapkali mantar ve istiridye mantar finalsal analizi
nakit akim tablosu icerisinde verilmistir. Beyaz sapkalt mantarin bir {iretim odasi i¢in toplam
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tirtin % 23 verim ile 5750 kg olup, bu mantarin % 80’1 paket % 20’si ise dokme satilacagi
diistiniilerek finalsal analizleri yapilmstir.

YILLAR

Aciklamalar 2018 2019 2020 2021 2022 2023 2024 2025 2026 2027
GELIRLER

Toplam Gelirler 2.857.750 5.715.500 5.715.500 5.715.500 5.715.500 5.715.500 5.715.500 5.715.500 5.715.500 5.715.500
Kalint1 hurda 416.000
TOPLAM 2.857.750 5715500 5715500 5715500 5715500 5715500 5715500 5715500 5715500 6131500
GIDERLER

Sabit yatirim 4.160.000

fsletme sermayesi 1.100.000

isl etme giderleri 2.100.000 4.200.000 4.200.000 4.200.000 4.200.000 4.200.000 4.200.000 4.200.000 4.200.000 4.200.000
TOPLAM 7.360.000 4.200.000 4.200.000 4.200.000 4.200.000 4.200.000 4.200.000 4.200.000 4.200.000 4.200.000
Briit kar -4.502.250 1.515.500 1.515.500 1.515.500 1.515.500 1.515.500 1.515.500 1.515.500 1.515.500 1.931.500
Vergi (%20) 0 303.100 303.100 303.100 303.100 303.100 303.100 303.100 303.100 386.300
Net kar -4.502.250 1.212.400 1.212.400 1.212.400 1.212.400 1.212.400 1.212.400 1.212.400 1.212.400 1.545.200
Kiimiilatif Bakiye -4.502.250  -3.289.850  -2.077.450 -865.050 347.350 1.559.750 2.772.150 3.984.550 5.196.950 6.742.150

Beyaz sapkali mantar 1.etap (2400 kg/glin kapasiteli) proje nakit akim tablosu

1. etap nakit akim tablosu incelendiginde yapilan yatirimin yaklasik 5. yilin baginda kendini
geri 6dedigi goriilmektedir.

Beyaz sapkali mantar 2. Etap yatirimi devreye alarak yapilacak bir biitge caligmasinda elde
edilen gelir gider ve yatirim kalemleri {izerinden degerler asagida verilen tablo iizerinde
hesaplanarak gdsterilmistir.

YILLAR

Agiklamalar 2018 2019 2020 2021 2022 2023 2024 2025 2026 2027
GELIRLER

Toplam Gelirler 5715500 11431000 11431000 11431000 11431000 11431000 11431000 11431000 11431000  11.431.000
Kalint1 hurda 771.000
TOPLAM 5715500 11431000 11431000 11431000 11431000  11.431.000 11431000  11.431.000  11.431.000  12.202.000
GIDERLER

Sabit yatirim 7.710.000

isletme sermayesi 1.605.000

isletme giderleri 4.200.000 8.400.000 8.400.000 8.400.000 8.400.000 8.400.000 8.400.000 8.400.000 8.400.000 8.400.000
TOPLAM 13.515.000 8.400.000 8.400.000 8.400.000 8.400.000 8.400.000 8.400.000 8.400.000 8.400.000 8.400.000
Briit kar -7.799.500 3,031.000 3,031,000 3,031,000 3,031.000 3,031,000 3,031.000 3,031,000 3,031,000 3.802.000
Vergi (%20) 0 606.200 606.200 606.200 606.200 606.200 606.200 606.200 606.200 760.400
Net kar -7.799.500 2.424.800 2.424.800 2.424.800 2.424.800 2.424.800 2.424.800 2.424.800 2.424.800 3,041,600
Kiimiilatif Bakiye -7.799.500  -5374700  -2.949.900 -525.100 1.899.700 4,324,500 6.749.300 9.174100 11598900  14.640.500

Beyaz sapkall mantar 2. Etap ile birlikte (4800 kg/giin) proje nakit akim tablosu

2. etap yatirima dahil edilerek nakit akim tablosu incelendiginde yapilan yatirnmin yaklasik 5.
Yilin basinda kendini geri 6dedigi goriilmektedir. Yapilan ¢alismadan da goriilecegi iizere 1.
Ve 2. Etap beyaz sapkali mantar {iretim tesisi yatirirmi mevcut piyasa kosullarinda, Pazar
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fiyat1 degigsmek lizere % 20 sapma gosterse bile Zonguldak ili sinirlarinda kurulacak tesis
karl1 bir yatirim olarak karsimiza ¢ikmaktadir.

istiridye mantari yatirim finalsal analizi yapilirken toplam {iretilen mantar miktarinin % 75’i paket ve
% 25’i dokme olacak sekilde bitce olusturulmustur. Bir Gretim odasinda yaklasik 15 ton kompost olup
% 25 verim lzerinden hesaplamalar yapilmistir.

YILLAR

Aciklamalar 2018 2019 2020 2021 2022 2023 2024 2025 2026 2027
GELIRLER

Toplam Gelirler 742.500 1.485.000 1.485.000 1.485.000 1.485.000 1.485.000 1.485.000 1.485.000 1.485.000 1.485.000
Kalint1 hurda 195.000
TOPLAM 742.500 1.485.000 1.485.000 1.485.000 1.485.000 1.485.000 1.485.000 1.485.000 1.485.000 1.680.000
GIDERLER

Sabit yatirim 1.950.000

Isletme sermayesi 375.000

isletme giderleri 475.000 950.000 950.000 950.000 950.000 950.000 950.000 950.000 950.000 950,000
TOPLAM 2.800.000 950.000 950.000 950.000 950.000 950.000 950.000 950.000 950.000 950.000
Briit kar -2.057.500 535.000 535.000 535.000 535.000 535.000 535.000 535.000 535.000 730.000
Vergi (%20) 0 107.000 107.000 107.000 107.000 107.000 107.000 107.000 107.000 146,000
Net kar -2.057.500 428,000 428000 428,000 428,000 428,000 428,000 428000 428,000 584,000
Kiimiilatif Bakiye -2.057500  -1629500  -1.20L500 -773.500 -345.500 82.500 510,500 938.500 1.366.500 1.950.500

istiridye mantari iretim tesisi (500 kg/giin kapasiteli) proje nakit akim tablosu

istiridye mantari projesi nakit akim tablosundan da gorildiigi gibi tesis 6. yilda kendini geri 6demis
olacaktir. Yapilan yatirim bu tablodan da anlasilacagl lzere diger beyaz finansal analizlerinde de
goralduga tzere ekonomik agidan verimli olabilecek bir yatirimdir.

10.4. Kompost yatirnmi finansal analizi

Hazirlanan raporda istiridye mantari kompostu yatirimi finalsal analizi tablo Uzerinden
yapiimistir. Kompost tesisinde bir pastorizasyon tiineli faz Il kompost miktari 50 ton olarak
belirlenmistir. 2 adet kompost pastorizasyon tiineline sahip olan isletmede ayda ortalama 14 adet
kompost patisi yapilmaktadir. 1 ton istiridye kompostu satisi 800 TL/ton olarak belirlenmistir.
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YILLAR
Agiklamalar 2018 2019 2020 2021 2022 2023 2024 2025 2026
GELIRLER
Toplam Gelirler 2.250.000 4.500.000 4.500.000 4.500.000 4.500.000 4.500.000 4.500.000 4.500.000 4.500.000
Kalint1 hurda
TOPLAM 2.250.000 4.500.000 4.500.000 4.500.000 4.500.000 4.500.000 4.500.000 4.500.000 4.500.000
GIDERLER
Sabit yatirim 3.853.000
isletme sermayesi 300.000
i§letme giderleri 1.350.000 2.700.000 2.700.000 2.700.000 2.700.000 2.700.000 2.700.000 2.700.000 2.700.000
TOPLAM 5.503.000 2.700.000 2.700.000 2.700.000 2.700.000 2.700.000 2.700.000 2.700.000 2.700.000
Briit kar -3.253.000 1.800.000 1.800.000 1.800.000 1.800.000 1.800.000 1.800.000 1.800.000 1.800.000
Vergi (%20) 0 360.000 360.000 360.000 360.000 360.000 360.000 360.000 360.000
Net kar -3.253.000 1.440.000 1.440.000 1.440.000 1.440.000 1.440.000 1.440.000 1.440.000 1.440.000
Kiimiilatif Bakiye -3.253.000 -1.813.000 -373.000 1.067.000 2.507.000 3.947.000 5.387.000 6.827.000 8.267.000

istiridye mantari kompostu {retim tesisi (500 ton/ay kapasiteli) proje nakit akim tablosu

istiridye kompost yatirim tesisi finansal analiz yapilacak olursa ézellikle iilkemizde istiridye Gretim
kapasitesinin artmasi lretimin talep etmis oldugu kompost ihtiyacini da artirmistir. Satis fiyatinin
ylksek olusu maliyetler agisindan incelendiginde oldukca karli bir sektor olarak karsimiza ¢ikmaktadir.
Burada 6nemli olan sirekli ve kaliteli kompost tedariki konusunda taviz vermemektir.

Genel olarak projelerin tamami ekonomik olarak Zonguldak ilinde ve bélgesinde personel istihdamini
saglayabilmesinin yaninda ekolojik avantajlari ve potansiyel pazara yakinligi gbéz onilinde
bulunduruldugunda ekonomik olarak ciddi bir katma deger olusturacak yatirimlardir.

10.5. Paketleme yatirim finansal analizi

Tim mantar Uretim tesislerimizde elde edilecek Uriinlin paketlenmesine ait yatirrm degerleri ve
isletme maliyetleri bltin olarak Grdnlerin yatirim finalsal analizlerinde bitiin olarak hesaplanmistir.

11. Potansiyel Riskler ve Oneriler

insan saghgi ve beslenme bakimindan son derece énemli bir Giriin olan kiiltir mantarlari biinyelerinde
bulundurmus oldugu farkli zengin besin icerikleri ile diger bir cok meyve sebzeden ayrilmaktadir. Bu
denli degerli bir Urin olan mantarin toplumumuzda vyeterince bilinmiyor olmasi da oldukga
distnduricudir. Ancak Avrupa Ulkeleri ile kiyaslandiginda mantar tiketim oranimiz, yeterli
olmamakla beraber bir artis gdstermektedir.

Elde edilen verilere gore vyillik (lkemizde 50.000 tonun Uzerinde kiltir mantari Uretimi
gerceklesmektedir. Rakamin 6ndmizdeki yillarda kisa vadede (3-5 yi) 75.000 tona ulasmasi
beklenmektedir. Ancak Uretimindeki bu olumlu gelisim vyetistiricilig§i asamasinda kayit altina
alinamadiginda beraberin bircok sikintiy da getirmektedir. Ozellikle tretim siiresince yasanabilecek
hastalik ve zararllara karsi kontrolsliz ve yogun bir sekilde kullanilan pestisitlerin olusturmus oldugu
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tehlike ilk siray1 almaktadir. Diger taraftan tretim kosullarinin istenilen niteliklerde olmayisi, kisileriler
de hijyenik olarak gerekli onlemleri almayisi tehlikeyi bir kat daha artirmaktadir. Bu olumsuz
faaliyetler, kayit altina alinmis bir sistemde takip edilerek ayni zamanda da ilgili mevzuatlar i1siginda
Urlan ve kalite belgelendirme sistemlerine dahil olarak ¢ozilebilir. Su istimale acik bu uygulamalarin
siki denetim ve kontroller ile dogru bir sekilde yonlendirilmesi mimkundur.

Toplumun egitim ve kiltir seviyelerinde ki artis beslenme aligkanliklari ve besinlerin igerikleri
konusunda da zenginlesmistir. Tespit edilen bu kalinti sorunlari tiiketicinin de Uriine olan glivenini
tehlikeye sokmaktadir. insanlar giivenilir gida ulasmaya calisiyorlar. Bu baglamda hazirlanan rapor
kapsaminda yatirimlarin tamaminda insan saghgi ve riin glvenilirligi 6n plana ¢ikarilarak, sertifikali
ve biyolojik miicadele kapsaminda bir Gretim anlayisi benimsenmistir.

Sektériin yasamis oldugu en dnemli risklerden biride yasal mevzuatlar kapsaminda bir dayanaginin
olmamasidir. Tedarikci misteri iliskileri asamasinda yasanabilen bircok sikinti  mevzuatin
olmamasindan otird hukuksal olarak da ¢dziime istenilen sekilde ulastirilamiyor. Ancak bu yil
yapilmasi planlanan Il.Yemeklik Kiltir Mantari Calistayl kapsaminda Kompost ve Mantar Uretimine
yonelik mevzuat calismalari belirlenen komisyon tarafindan olusturulmaya baslanacaktir.

Uriintin fiyat olusumunda da mevcut pazarin durumu ile birlikte iiretim kapasitesi de son derece
onemli etkenlerden biridir. Cok diisiik degerlerde lretim yapmak hem (rinin strdirdlebilirligini
hem de fiyatin dengelenmesini engellemektedir. Kaldi ki fason Uretim yapan Ureticileri ise fiyat
yonlendirme sanslari hemen hemen hi¢ yoktur. Bu nedenle isletme boyutunda kurulacak tesislerin
marka tescil yaptirip kendi marka ve etiketleri ile sertifikal Griin vermeleri hem fiyat olusumu hem de
itibar anlaminda iletmeye ve isletmeciye fayda saglayacaktir. Bu olusum trin kalite ve glivenilirligini
de artiracaktir.

Planlana proje kapsaminda yatirimlarin ilerleyen asamalarinda ozellikle beyaz sapkali mantar
Uretiminde, kapasitenin yiiksek olusu ve istenilen {riin kalitesinin elde edilmesi asamasinda biylk
miktarlarda kiiclik sapka o6l¢lilerinde mantar hasadi yapilacaktir. Seyreltme olarak da adlandirdigimiz
bu kultirel uygulamalar sonrasinda elde edilen mantarlarin en ekonomik degerlendirme sekli olarak
Konserve iinitesi 6ne ¢ikmaktadir. Diger taraftan artan Gretim nedeni ile kapasite belirli donemlerde
talebin Uzerinde olabilme ihtimaline de sahip olabilir. Bu durumlarda Grlinlin hasat sonrasi bekleme
slresinin kisa olmasi sebebi ile salamura linitesinin devreye girmesi ile lrlinlin hem degerlendirme
suresini uzatilmis olunacak hem de salamura mantar olarak farkli bir pazarlama modeline girilmis
olunacaktir. Konserve ve salamura olarak birbirinden ayrilmaz olarak da degerlendirdigimiz bu iki
Unite tek ¢ati altinda bir Grlin isleme tesisi olarak ilerleyen donemlerde devreye alinabilir. Bu sayede
hem {irGin kaybinin 6niine gegilmis olunacak hem de Uriniin piyasa degeri daha yiksek bir rakama
ulasabilecektir. Diger taraftan da yeni bir istihdam alani da yaratilmis olunacaktir.

Diger taraftan son yillarda tlkemizde de her ne kadar hizli olmasa da yayginlasmaya baslayan bir
mantar kurutulmasi da Pazar anlaminda deger kazanmaya baslamistir. Farkl Grinlerinde blinyesinde
kurutulabilecegi bir kurutma tesisi ile taze mantar fazlasi Urinleri bir baska degerlendirme modeli
olarak dikkate alinmalidir. Kurutulmus ve parcalanmis kiltlir mantarlarinin 6zellikle corba sanayinde
yogun bir kullanimi s6z konusudur.
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